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AKTIVITY PRODEJEV ROCE 2009 A 2010

Zadny riist netrva vééné. Po urcité dobé prijde forma korekce, a to bud’

mirna nebo razantni, v ekonomické teorii nazyvana téz recese. V sou-
casnosti, my vsichni v KOVOSVIT MAS a.s., jsme svédky vSeobecného
poklesu poptavky po obrabécich strojich projevujici se poklesem vyro-
by a propousténim. V pribéhu poslednich 20 let prosla nase firma mi-
nimalné dvémi takovymi obdobimi. Prvni pokles se dostavil v priabéhu
roku 1992, ten druhy na prelomu let 1999/2000. V porovnani se sou-
casnou situaci, vSak predeslé poklesy trvaly vyrazné kratsi dobu a ne-
doslo k takovému propadu vyroby.

Na pokles poptavky a situaci v primyslu reagovaly jak zakaznici, tak i
banky a leasingové spole¢nosti. Z diivodu nemoznosti odhadu budouci
situace zacaly firmy rusit nebo alespori v lepSim pripadé presouvat své
investi¢ni aktivity na pozdéjsi obdobi. Dodavky nékterych firem vyrabé-
jicich a dodavajicich soucasti a komponenty pro evropsky automobilo-
vy priimysl byly jako jedny z prvnich postizeny souc¢asnou ekonomickou
recesi. Na rozhodovani nasich zakaznik(, a to jak domacich, tak zahra-
ni¢nich, se negativné zacala projevovat i zdrzenlivost a v nékterych pfi-
padech az neochota bank a leasingovych spole¢nosti poskytovat finan-
covani nékupu novych strojd - investic. Bohuzel, tato situace pretrvava-
la béhem roku 2009 a pravdépodobné nas bude provazet i celym letos-
nim rokem.

Tak, jako k zajisténi chodu firmy byla pfijimana nepopuldrni opatreni,
soubézné s tim se obchodni Usek snazil a snazi vyhledavat vSechny ces-
ty a zpUsoby, jak minimalizovat dopad nepfiznivé situace na chod firmy a
pfichézet s navrhy, které by oslovily zakazniky a nalezly nové distribu¢ni
kanaly. V roce 2009, vedle ,klasické" prace obchodniho tseku a prodejc,
se uskutecnily nékteré aktivity s cilem osloveni co nejsirSiho okruhu za-
kaznik{. Mezi takové akce jednoznacné patfi:
= zakaznické dny pro ¢eské zakazniky za Gcasti Ceské Miss a 1. Ceské vi-
cemiss s aukci strojii MT 32E a MCV 754 QUICK (zcela atraktivni a v
historii KOVOSVIT MAS a.s. netradi¢ni pojeti zakaznickych dni pfitah-
lo témé&F 400 Géastnikl — nejvice v historii)
zavedeni Srotovného
= tématicky orientované zakaznické dny zacilené na urcity segment za-
kaznikd
projekt generalnich oprav
zavedeni pozic key account managera pro high-tech stroje a segment
zakaznikd
= vyhledavani novych zakaznikd pro vytizeni kapacity slévarny a téz-
kych hal
= spoluprace pfi financovani nakupu stroji (leasingové spole¢nosti,
CEB, EGAP)

Pro rok 2010 jsou planovany dalsi opatieni, postupy a aktivity s cilem za-
jisténi planu, ziskani novych zakazek a udrzeni konkurenceschopnosti vy-
robkd. Tato opatieni jsou planovana v oblastech nakladd, obchodni akti-
vity a pfedstaveni novych konkurenceschopnych produktl — obrabécich
strojl. Mezi sledované priority jednoznac¢né patfi:
= zavadéni dalkové diagnostiky s cilem on-line (okamZitého) sledovani
stavu strojl
internetové pozadavky na zaru¢ni a pozaruéni servisni zasah
= orientace na segment vyrobcli a dodavatelli pro Zelezni¢ni primysl
(SPH 50, ROLLER 2800)
= orientace na segment vyrobcl a dodavatelli pro letecky primysl
(MCU 630, MMC 1500)
pravidelné zakaznické dny pro ceské a zahrani¢ni zakazniky
= Skoleniv ramci MPSV v programu "Vzdélavejte se"

Podnikatelsky plan dale poéita se snizenim po¢tu zaméstnancl na 480
a zvyseni obratu o cca 10%. Investicni zaméry pro rok 2010 jsou sou-
stfedény na pokracovani strategie modernizace vyrobnich kapacit.
V tnoru byl uveden do provozu stroj MCU 630V 5X pro pétiosé obrabéni.
Nejdllezitéjsi investi¢ni akci roku bude nakup nového portalového centra
s instalaci v poslednim ¢tvrtleti roku.

V oblasti novych obrabécich stroji Kovosvit MAS a.s. predstavuje v letos-
nim roce nové portalové obrabéci centrum MMC 1500 v jednostolovém
nebo dvoustolovém provedeni (DT verze), prodlouzeni maximalni obra-
béné délky na 3000 mm u stroje Multicut 500 S/T, druhou délkovou va-
riantu stroje SP 430 (v nabidce jsou tedy délkové varianty 1100 a 2500
mm) a dokonéeni projektu stroje ROLLER 2800 pro hloubkové valetkova-
ni povrchu htidelovych soucasti.

Kovosvit MAS a.s. i navzdory pravé probihajici recesi nezredukoval vyra-
bény sortiment obrabécich strojd, ale naopak. | pfi podstatném snizeni
poctu zaméstnancd napti¢ firmou se snazi dale rozsifovat sortiment a s
tim spojené sluzby. Hlavni strategii je udrzet a posilit podil na trhu jak v
Ceské republice tak v evropském méFitku. KOVOSVIT MAS, as. je a bude
vyrobni firmou vyrabéjici obrabéci stroje se Spickovymi parametry a po-
skytujici tomu odpovidajici sluzby a servis. O J.Chyna/zahrani¢ni prodej
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KOVOSVIT MAS, A.S. AKOVOSVIT MAS POLSKA PLANUJi V ROCE 2010 UCAST NA TECHTO VELETRZICH A VYSTAVACH

NAZEV AKCE UCAST ZEME A MESTO KONANI TERMIN (OD-DO)
Dny aplikovanych technologii - technologie soustruzeni KMAS CR - Sezimovo Usti 15.2.2010 18.2.2010
Messe METAV Diisseldorf STIM Wiesbaden SRN - Dusselddorf 23.2.2010 27.2.2010
Zakaznické dny KMAS KMAS CR - Sezimovo Usti 13.4.2010 14.4.2010
MESSE Hannover KMAS slévarna SRN - Hannover 19. 4.2010 23.4.2010
MSV Nitra KMAS SK - Nitra 25.5.2010 28.5.2010
ITM MACH TOOL Poznaii KMAS POLSKA PL - Poznan 8.6.2010 11.6.2010
MSV Brno KMAS CR - Brno 13.9.2010 17.9. 2010
Dny aplikovanych technologii - technologie frézovani KMAS CR - Sezimovo Usti 16. 6.2010 17.6.2010
Dny aplikovanych technologii - pétiosé obrabéni KMAS CR - Sezimovo Usti 11.10. 2010 14.10. 2010

MMC 1500 (DT)

Stroje fady MMC predstavila spole¢nost KOVOSVIT MAS, a.s. v lednu
2010 pii dnech aplikovanych technologii vénovanych zakaznikiim, re-
spektive dnech vénovanym zahrani¢nim distributortm.

Novinka je inovaci centra FCV 1450, které jiz neni soucasti vyrobkové-
ho portfolia. Koncepéné na sebe stroje navazuji portalovou konstrukci s
pevnym pti¢nikem a pohyblivym stolem, hlavni rozdily oproti predchiidci
jsou ovsem v konstrukénim provedeni.

Zaroven stroj MMC navazuje na historicky jeden z nejuspésnéjsich pro-
jektd znacky MAS a to stroj WKV. Stroje se sice odliSuji v konstrukci pfic-
niku, nicméné stroj MMC je, stejné jako WKV, uren pro presné vrtani a
vyvrtavani. Novy produkt navic diky cnc fizeni umoziuje i tvarové a pro-
storové frézovani pfi nesrovnatelné produktivité oproti obéma zminénym
strojam.

Rada MMC vypliiuje prostor mezi klasickymi vertikalnimi centry fady
MCV ,,C" konstrukce, kterd jsou limitovana predevsim zdvihem osy Y, a
tézkymi portalovymi stroji MCU 2000 a MCU 3000, které dominuji ve
vyrobé tézkych forem az do hmotnosti 18 000kg.

Zéakladni provedeni MMC jsou dvé: jednostolova a dvoustolova (nesouci
oznaéeni DT ,dual-table"). Dvoustolové ,DT" je mozné vyuzivat s pracov-
nim prostorem délenym, nebo spojenym, plnohodnotné srovnatelnym s
jednostolovou variantou.

Stroje MMC jsou urceny vyrobc@im forem malych i stfednich rozmérd,
dale pro vyrobu pfesnych riznorodych strojirenskych soucasti. Velkou vy-
hodu piinasi verze DT, ktera diky rychlé paletové vyméné nalezne uplat-
néni nejen v sériové vyrobé ale i u zakaznikl jejichz spektrum vyroby je
kusového charakteru a u mensich soucasti vyuziji prekryti nevyrobnich
¢asli potfebnych na ustaveni a upnuti dilce. Pfi vyrobé stiedné velkych
soucasti ziskaji pomoci demontaze pricky mezi stoly a souc¢asného sparo-
vani pohybu obou stolli velky plnohodnotny pracovni prostor.

Konkrétni hlavni technické parametry jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

&
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Nové stroje MMC vynikaji vysoce tuhou konstrukci diikladné dimenzova-
nou s ohledem na instalovany vykon a kroutici moment na vertikalnim
vietenu a zejména na dynamiku stroje. Parametry posuvti a zrychleni jsou
v porovnani se stroji této kategorie vysoce nadstandardni.

Dal$i moznosti volby maji zékaznici ve vietenovych jednotkach od
POWER, pres SPEED a SPRINT az po RAPID. Zakladni Fidici systém je
HEIDENHAIN iTNC 530. Jako opce je nabizen SIEMENS SINUMERIK
840D SL. Samoziejmosti je Siroké Skala rozsifujiciho pfislusenstvi, jako
je stiedové chlazeni az 6MPa, filtrace chladici kapaliny, nastrojové i ob-
robkové sondy, filtrace par s odsavanim. Stoly umoziuji pfivést na upina-
ci plochu nejriiznéjsi privody energii pro polohovadla nebo upinaci zafize-
ni jako jsou napf. pfidavna 4. nebo 5. osa.

Jako nadstandard KOVOSVIT MAS, a.s. nabizi i softwarové opce vlastni-
ho vyvoje, zejména MAS Remote diagnosic, MAS Machine monitor a MAS
GSM monitor, které zakaznikovi umoznuji kromé technologické a servisni
vzdalené podpory i funkce pro sledovani vyroby a naslednou optimalizaci
kapacit, pripadné personalu.

Parametr Popis Provedeni jednostolového Provedeni dvoustolového ,DT"
Pojez X Pri¢ny zdvih mm 1500 1500
Pojezd Y Podélny zdvih mm 1000 1000
Pojezd Z Svisly zdvih mm 600 600
Posuv X)Y,Z Rychloposuv i pracovni posuv mm/min 1-45000 1-45000
Zrychleni X,Y,Z g 0,5 0,5
Velikost stolu Pricné x podélné mm 1500 x 1000 kazdy 720 x 1 000
Nosnost stolu Maximalni zatizeni kg 2500 kazdy 1250 (2 500)
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Jde o klasicky portalovy stroj s pracovnim stolem posuvnym na loZi (osa
Y) a se vietenem umisténym svisle ve smykadle. Smykadlo se pohybuje
vertikaln& na sanich (osa Z), které pojizdéji po portale (osa X).

Pracovni prostory verze DT lze spojit a stroj pouZzivat jako jednostolovy s
plnym zdvihem (1500 mm) v ose X. Dvoustolova verze je uréena pro rych-
lou vyménu obrobkd. Krytovani neaktivniho stolu umoziuje vyménu dil-
ce za plné Cinnosti stroje. ZvétSeny pojezd stolu pro vyjeti z pracovniho
prostoru odkryva cely jeho plidorys pro nakladani jefabem.

Zatizeni stolu bez omezeni parametr( rychlosti je 2 500 kg u zakladni ver-
ze a 1250 kg na jeden stiil u verze DT.

Na stroji jsou aplikovana osvédcena motorova vietena firmy FRANZ
KESSLER GmbH s otackami od 10 000 do 24 000 otéacek za minutu a upi-
nacimi kuzely 1SO50, 1SO40 nebo HSK A63. Viechna vietena umoziiu-
ji poutiti stredového chlazeni az do 6 MPa. Chladici kapalina po opusté-
ni pracovniho prostoru prochazi dvéma stupni ptidavné hrubé filtrace nez
je zpét nasata do chladiciho okruhu ¢erpadlem. Jemna filtrace je feSena
zvlastnim prislusenstvim.

Nastroje zaklada do vietena rychla mechanicka ruka z kotouc¢ového nebo
fetézového zasobniku. Bo¢ni pristup k zasobniku umoziiuje vyménu opo-
tiebenych nebo osazovani novych nastroji béhem prace vietena.

Trisky z pracovniho prostoru odstrafiuje trojice Snekovych dopravnikd. Za
strojem tfisky vynasi pasovy dopravnik.

Z hlediska dalsich kroku ve vyvoji stroji této fady jsou uvazovany aplika-
ce souvisle fizené dvouosé hlavy, zvyseni podélného zdvihu stolu a svis-
lého zdvihu.

Prejeme strojim MMC hodné spokojenych majitelli a vyrobci komer¢ni
Uspéchy. O  Zbynék Ludacka / Key Account Manager

SPECIALNIi SOUSTRUHY KOVOSVIT MAS - SPH 50 OBRABI
NAPRAVY U PREDNIHO EVROPSKEHO DODAVATELE
ZELEZNICNIHO DVOUKOLIi BONATRANS GROUP.

Pro obrabéni zelezni¢nich naprav bylo celkem do firmy Bonatrans Group
a.s Ceska republika prodano 9 stroji. Viechny stroje byly ve firmé
Bonatrans predavany na kli¢, véetné technologii obrabéni. Tato techno-
logie byla navrzena aplika¢nimi inzenyry spole¢nosti KOVOSVIT MAS a
tento zplsob obrabéni s malymi zménami a na zakladé pouzivani novych
produktivnich nastroji je vyuZivan do dnesnich dna.

Prvni stroj od KOVOSVIT MAS pro soustruzZeni naprav - SPU 40 CNC/2+2
/2500 byl firmé& BONATRANS tehdy pod nazvem Zelezni¢ni dvojkoli pro-
dan a uveden do provozu v roce 1997. Tento stroj byl jako nahrada pro
dokoncovani zelezni¢nich naprav za kopirovaci stroje MAS fady SP12 ze
70.let. Na zakladé dobrych zkusenosti s témito stroji firma BONATRANS
opét oslovila dodavatele KOVOSVIT MAS na dodani specialnich produk¢-
nich soustruh SPH 50 CNC na hrubovéni a SPH 50 D CNC na dokonco-
vani Zelezni¢nich naprav.

Celkové byly do firmy BONATRANS dodany 3 hrubovaci a 3 dokoncova-
ci stroje. Pozdéji jesté firma 2 speciélni stroje KOVOSVIT MAS na vale¢-
kovani naprav — ROLLER 2800 CNC. Specialni stroj ROLLER 2800 CNC,
vyuZzivajici technologie tvéreni za studena silou az 50 kN, je urcen pro
hluboké valeckovani valcovych, kuzelovych a pfechodovych ploch na-
prav. Valeckovaci suport stroje je vybaven dvojici valeckovacich hlav s
moznosti naklapéni v rozsahu +- 35°. Stroj je vybaven fidicim systémem
SIEMENS 840D. Pomoci této operace a tohoto stroje je dosazeno zlepse-
ni drsnosti povrchu napravy a zvyseni pevnosti povrchovych vrstev, tzn.

zvysenou odolnost proti korozi a snizeni moznost vzniku povrchovych
trhlin (a defektu napravy) pfi Uspofe materidlu pfiblizné o 8%. Tento stroj
a tato technologie je mozno vyuzit pro vechny soucasti vyzaduijici pres-
nou av3ak snadnou montéz a demontaz (hfidele, osy, napravy, plochy do-
sedu lozisek, atd.)

Na hrubovacich strojich SPH 50 CNC se ve firmé BONATRANS hrubu-
ji vagénové a lokomotivni napravy s pridavkem pro dokonceni cca 2mm
na plochu. Upnuti polotovarli vykovkil je ve specidlnim upinaci firmy
FORKARDT. Pfi velkém obvodovém hazeni vykovkii je misty hloubka tfis-
ky az 18mm. To bez problém( dovoluje 100 kW hlavni pohon. Pfi odbéru
trisek dochazi k velkému ohrevu fezné kapaliny, k jejimu ochlazovani jsou
ke strojim dodavany velké ptidavné nadrze, které zabezpecuji ochlazeni
fezné kapaliny. Hrubovaci stroje jsou osazeny 8-mi polohovymi nastro-
jovymi hlavy s pfimym upnutim nastroje. Operacni ¢asy obrobeni stan-
dardnich naprav €D jsou cca 12 minut bez upnuti.

Na dokoncovacich strojich SPH 50 D CNC se obrabi napravy po vyhru-
bovani a po ¢elnim opracovéni na frézovacich strojich. Upnuti naprav pfi
dokoncovani je ve specialnich upinacich s pevnym hrotem vlastni kon-
strukce a vyroby. Hloubka tfisky se pohybuje na 2mm. Dokoncovaci stro-
je SPH 50 D CNC jsou vybaveny 12-ti polohovymi néstrojovymi hlavami
s moznosti poutziti rotacnich nastroji. Pomoci specialnich rotacnich dr-
zaka se obrabi vrtanim pfiruby na napravach pro vlaky Pendolino. Firma

BONATRANS pro dokon¢ovani naprav pouziva upinaci systém KM od fir- -
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my Kennametal pro rychlou vyménu nastroji. Operacni ¢asy dokoncovani standardnich naprav (pro ¢eské drahy) jsou opét cca 12 minut bez upnuti.
y prory! vyl Ju. Op Y P p y) ) P p

Oba typy stroji SPH 50 jsou vybaveny monitorovacim zafizenim firmy PROMETEC, které zabezpecuje kolizni stavy stroje pii obrabéni. Firma
BONATRANS vyuziva stroje KOVOSVIT MAS ve 3sménném nepietrzitém provozu. O  Martin Volny / vedouci marketingu

ZAKLADNi PARAMETRY

SPH 50 SPH50D

Pocet linearné tizenych os

5 (2+2+7)

CNC ridici systém

SIEMENS 840 D

PRACOVNI ROZSAH:

Obézny primeér nad lozem mm 760

Obézny primér nad lozem - option mm 910 -

Max. prlimér soustruzeni pravym/levym suportem mm 530/530 530/400
Max. délka soustruzeni mm 3000 2800
PRACOVNI VRETENO:

Vykon motoru S1 kW 100 60
Kroutici moment na vietenu S1 Nm 4400 1700
Rozsah otacek vietena min™’ 20az2100 20az2 800
ROZMERY STROJE

L x S xV (véetné dopravniku t¥isek) mm 8100 x 3435 x 2286 8124 x 3435 x 2230
Hmotnost stroje kg cca 27 000 cca 26 000
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SPOLUPRACE

SVETOVY VYROBCE PARNICH TURBIN & VYROBCE HI-TECH OBRABECICH STROJU
SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY S.R.O. & KOVOSVIT MAS, A.S.

Koncem roku 2009 vyhlasila spolecnost SIT vybérové fizeni na inova-
ci vyrobnich zafizeni pro obrabéni lopatek parnich turbin. Spole¢nost
KMAS vstupovala do jednani jako outsider, o kterém nemél SIT pové-
domi, jako o vyrobci schopném dodavat pétiosé technologie svétové
tfidy. Rozhodujici vyhodou KMAS, byla schopnost a moznost provést
nejen demonstrativni ukazky moznosti obrabéni na strojich, ale prede-
vsim zkousky technologické na konkrétni lopatky dle pozadavku SIT.

Konkrétné se zkousky tykaly mensich lopatek do délky 100mm na nabi-
zeném frézovacim stroj MCU 630V-5X POWER (dale jen MCU) a velkych
lopatek délky 700mm na nabizeném soustruznicko-frézovacim stroji
MULTICUT 5008 (dale jen MTC).

Prvni vy$e zminéné obrabéni mensich lopatek bylo provedeno ve spole¢-
nosti VAMOZ - servis, a.s. v Ostravé, ktera pétiosy stroj MCU tspésné
pouziva jiz nékolik let. U stroje je patrna koncepce tuhé a presné horni
gantry se tfemi osami a velmi dynamicky dvouosy otoc¢né-sklopny stdil.
Zakaznik stroj MCU vyuziva pro vyrobu forem na tlakové liti kol auto-
mobildi z hlinikovych slitin, vSseobecné znamych pod pojmem ,elektrony*.
Zkousky dopadly dle predstav SIT a vysledkem spoluprace obchodniki a
technologli bylo vitézstvi ve vybérovém fizeni. Pfedani stroje MCU v SIT
probéhne v zafi 2010 spolu s kompletni predavaci technologii, tedy obra-
bénim vzorového kusu lopatky a dale s kompletnim nastrojovym vybave-
nim. Neni tajemstvim, ze pfi téchto i ostatnich zkouskach obrabéni lopa-
tek pomohl i dodavatel nastrojt firma ISCAR.

Druhé zkousky na obrabéni velkych lopatek (viz obrazek) mély téz vel-
mi dobry vysledek. Probihaly v sidle KMAS v Sezimové Usti na stroji MTC.
Jeho koncepce vychazi ze soustruznickych stroj(, ale horni support je zce-
la odlisny. Sila stroje vychazi pravé z tohoto supportu v podobé dvouo-
se pojizdného stojanu s vertikalné prestavitelnym vietenikem s integro-

KOVOSVIT MAS NABIZi

Nabizime $koleni obsluhy, technologii a programatorti CNC strojt z
naseho vyrobniho programu na zékaznickém centru KMAS nebo pfi-
mo u zakaznika.

Déle nabizime specialni Skoleni sefizovani strojd a vyrobu soucasti na za-
kaznickém centru.

PRACE PROVADENE PRI SKOLENI
popis stroje a jeho funkce

zékladni seznameni se systémem
zapnuti a vypnuti stroje

popis ovladaciho panelu

testovani nastrojd

poutZiti jednoduchych cykli

popis a ukazka programovych cykld
tvorba programu

9. popis a graficka kontrola programu
10. korekce nastrojt

11. priklady programovani

© N VA WN =

Skoleni sefizovani stroje
Technologicka rozvaha
sled operaci dle programu
nahrani CNC programu
testovani a méfeni nastrojl
definice nulového bodu
odladéni programu

vyroba soucasti

Nowvhkswn =

vanou naklapéci osou B. Toto obrabéni bylo pro technology KMAS no-
vym, doposud nefe$enym ukolem. Zakaznik pozadoval, aby se ¢as ob-
rabéni oproti stavajici technologii zkratil na polovinu. Se sloZitym tko-
lem si technologové poradili a z plivodnich 800minut obrabéni se dosta-
li na ¢as obrabéni 360minut. Kvalita opracovani byla samoziejmé splné-
na. Vysledkem bohuzel nebylo vitézstvi ve vybérovém fizeni, protoze pro-
tivnikem byla spolecnost, ktera se specializuje pravé na obrabéni téchto
soudasti a ta dosahla jesté lepsich vysledkd.

Nicméné prvni krok pro budouci spolupraci nejen se spolecnosti SIT, ale i
s ostatnimi vyrobci v energetickém primyslu byl uc¢inén. KMAS nyni ma
v tomto velmi specifickém a technologicky slozitém odvétvi, kterym pé-
tiosa vyroba lopatek jisté je, prvni Zelizko v ohni. O Zbynék Ludacka / Key
Account Manager

SKOLENIiV RAMCI MPSV

Dale nabizime v ramci zakaznického centra vyrobu specialnich zakéazko-
vych soucasti, véetné pétiosého obrabéni.

V projektu ,Vzdélavejte se" se 7adost podava na prislugny Ufad prace
(tam, kde je firma registrovana)

Kontakt - OTS v KOVOSVIT MAS

KOVOSVIT MAS NABIiZi GENERALNi OPRAVY STROJU

Rozsifujeme nabidku GO strojli z vyrobniho programu

KOVOSVITU MAS as.

Kontakt — servis KOVOSVIT MAS O Zbynék Ludacka / Key Account Manager
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MAS MACHINE MONITOR

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery umoziuje zakaznikovi sledovat casové vyuziti stroje béhem smény online a statistic-
ky vyhodnocovat procentni zastoupeni jednotlivych stavi stroje béhem smény, nebo pohledem do historie. Diky témto informacim m(ize ma-
nagement vyroby pruznéji reagovat na nastalé situace v souvislosti se strojem a nasledné ucinit opatieni ve vyrobé nebo logistice. To vse pra-
vé diky MAS MACHINE MONITORu - vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC zakaznika. Software v praxi funguje tak, Ze stroj vysi-
la sam 3 stavy - ,Porucha", ,, Automaticky cyklus" a ,,Zastaveni bez pfi€iny". Zbylé stavy zadava obsluha stroje pohodlné pfi praci pomoci doty-

kového panelu.

Opci je MAS MACHINE MONITOR je MAS GSM MONITOR - monitorova-
ni zvolenych stavii stroje prostiednictvim sité mobilniho operatora na vy-
brana telefonni ¢isla formou SMS zpravy. Pracovnik tak mize ihned rea-
govat na udalost, i kdyZ neni zrovna pfitomen u stroje. Tyto udaje zpraco-
vava externi modul a vysilad mobilni zpravy odpovédnym osobéam za pro-
voz stroje. Stejné tak miize odpovédna osoba poslat SMS, ktera se trans-
formuje jako prikaz do stroje. Napfiklad , prace skoncena - vypnout stroj*.

MAS MACHINE MONITOR NABIZi ZAKAZNiKUM:

= Sledovani ¢asového vyuziti stroje béhem smény online
Umoziiuje okamzité reakce ve vyrobé nebo logistice na zmény stavu
stroje — napf. ¢ekani na material, porucha apod. = Uspora ¢asu a penéz
= ProhliZeni historie ¢asového vyuZiti provoznich stavil — nasledna opat-
feni pro zefektivnéni vyroby = efektivni fizeni vyroby
= Monitorovani zvolenych stavi stroje prostfednictvim mobilniho tele-
fonu — SMS zpravy — mozna okamzita reakce bez nutnosti pfitomnos-
ti u stroje
= QOvladani stroje pomoci SMS zpravy
= prepnuti cyklu — programu (vyrobku)
= vypnuti silovych obvodt stroje — sniZeni spotieby
= Grafické zobrazeni ¢asové osy
Moinost tisku zvoleného detailu

Moina dalsi rozsireni:

= Rozsifeni poctu sledovanych stroji

Rozesilani e-mailovych zprav pfi zméné stavu stroje
Podrobné statistiky pro vybrané stroje

Grafické zobrazeni v kola¢ovém grafu

Dalsi dle potieb zakaznika

DALKOVA DIAGNOSTIKA

Nejrychlejsi technicka a technologicka sluzba zékaznikovi
Bezprostiedni kontakt se strojem zakaznika “on-Line”

Levné a spolehlivé technické feseni

Zkueny tym diagnostika a aplikacnich inzenyrd - technologt

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostfednictvim komunikac-
niho software diagnostikem. Tento komunikacni software je poskytovan
vyrobcem daného fidiciho systému stroje. Pomoci komunika¢niho soft-
ware se na dalku (dnes pfedev3im prostfednictvim Internetu) zpfistupfiu-
je obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny komunikacni
software v sobé nezahrnuje Zadné nastroje diagnostiky. Diagnostik pou-
ze na dalku vyuziva internich diagnostickych moznosti fidiciho systému.

Do pocitace diagnostika se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu
CNC na libovolnou vzdalenost. Diagnostik nejen monitoruje aktualni
stav stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice svého pocitace
ovlada menu CNC, pfenasi oboustranné prakticky veskera data a pomoci
funkce CHAT vede s obsluhou dialog. Pfi analyze zavady stroje vyuziva di-
agnostik vSech v CNC integrovanych diagnostickych funkci.

Hlavni dlivod poutZiti této funkce je ziskat realné tidaje o stavu stroje bez-

prostiedné poté, co zakaznik ohlasil zdvadu. Tim se vylouci nepresné pi-
semné nebo slovni interpretace zakaznika, které mohou odvést servis od

06 | KOVOSVIT MAS E.news

skutecné priciny zavady. Analyza zavady miize probéhnout ihned po jejim
vzniku $kolenym diagnostikem. Diagnostik navic mize ovliviiovat data
CNC a tim zavadu potlacit ¢i optimalizaci Gplné odstranit.

Cilem Dalkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, Ze nasledna
servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou pfinasi predevsim reduk-
ci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje. Od kvétna 2010 bude v
servisnim oddéleni ziizeno centrum dalkové diagnostiky, odkud Vam bu-
dou pomoci nastrojt, znalosti a umu pomahat specialisté s problémy s
Vasimi stroji na dalku. A to nejen s technickymi, ale i s technologickymi
problémy. ZaleZi jen na Vas zda pfipojite stroj do sité internetu a budete
pouzivat dalkovou diagnostiku.

MAS DALKOVA DIAGNOSTIKA NABizZi ZAKAZNiKUM:

®  Zkraceni odstavky stroje ur¢enim zavady Online, tzn. v nejkratsim
mozném Case

= Oprava ¢i eliminace vzniklé zavady v nejkratsim mozném case

= Optimalizaci prace stroje technologickou podporou

Zakarmicke centrum KOVOSVIT MAS e
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Schéma dalkové diagnostiky INTERNET
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Od cervence tohoto roku zac¢ne oddéleni servisu, spolu s oddélenim nahradnich dili a
Call centra, pouzivat jednotny informacni systém pfijmu pozadavkid do téchto oddéleni. T -
Prozatim testovaci provoz. Od zafi jiZ naostro. Tento formular objevite na strankach:

o el e (HNEL

http://www.kovosvit.cz/cz/servis-nahradni-dily-callcentrum/

Déle bude tento odkaz vidy uveden v emailové komunikaci s kymkoliv z oddéleni servisu v
zépati emailu. Takze budete mit odkaz stranky na kliknuti okamzité k dispozici. Do budouc- it 1

na bude mozna pouze tato forma komunikace, pfi které bude zaru¢eno to, ze se Vas pozada- L. —
vek nezatould, ale i to, Ze budete okamzité informovani o jeho pfijeti do databaze KOVOSVIT . —
MAS, a.s.. Ve formulafi si mizZete vybrat oblast zajmu a to poradenstvi, nahradni dily a ser-

visni pozadavek, at jiz zaru¢niho, ¢i pozaru¢niho charakteru. Véfime, Ze zavedenim této jed-
notné databaze se zkvalitni a zprihledni tok informaci od Vas zakaznikd do nasi firmy. O
Martin Volny / vedouci marketingu

OBCHODNI ZASTOUPENI: CR A SR

DANIEL HORSKY Jihoéesky kraj Jihomoravsky kraj Slovenska republika
= Manazer prodeje ROBERT KOZIAK MARTIN VONDRACEK KRIZAN MIROSLAV

CR+SR T: +420 724 256 505 T: +420 606 754 953 T: +421918 990 199

T: +420 775 876 604 i koziak@kovosvit.cz vondracek@kovosvit.cz krizan@kovosvit.cz

horsky@kovosvit.cz .

Plzeiisky kraj, Pardubicky kraj, Moravskoslezsky ZBYNEK LUDACKA

Karlovarsky kraj - Hradec Kralové, kraj, Olomoucky kraj Key Account manager

VACLAV STEDRONSKY § Liberecky kraj h PECHAL MAREK CR+SR - frézovaci

T:+420 602 114 632 DANIEL HORSKY T: +420 602 515 323 stroje a technologie

stedronsky@kovosvit.cz T: +420 775 876 604 pechal@kovosvit.cz i i T: +420 606 637 149

horsky@kovosvit.cz ludacka@kovosvit.cz

Stfedocesky kraj, Kraj Vysoéina Zlinsky kraj

Hlavni mésto Praha, ...'\ MICHAL HORACEK PAVEL SISAK

Ustecky kraj | T. +420 724 353 387 | T. +420 774 273 512

IVAN SEDIVEC horacekm@kovosvit.cz sisak@kovosvit.cz

T: +420 724 256 544
isedivec@kovosvit.cz

SERVISNi CENTRUM MAS = T: +420 381747474

zaruéni a pozaruéni servis servis@kovosvit.cz | poradenské a diagnostické sluzby call_center@kovosvit.cz | nahradni dily sale_parts@kovosvit.cz

KOVOSVIT MAS, a.s.
namésti Tomase Bati 419 | 391 02 Sezimovo Usti | ¢eska republika | T: +420 381631111 | F: +420 381 276 372 | E: mas@kovosvit.cz| WWW.KOVOSVIT.CZ
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Vyrobni program

Zavih v ose X 754, 1013 mm 750 mm 1016 mm 1270 mm

OBRABECi CENTRA

VERTIKALNi " E‘ |
e al

MCV 754 ; 1016 QUICK MCV 750 MCV 1000 MCV 1270
Upinaci plocha stolu @520 mm @ 630 mm (800 mm)

-
TRl

PETIOSA
VERTIKALNi 0BRABECi CENTRA

MCV 1000 5AX MCU 630
Zdvih v ose X 2000 mm 3000 mm 1500 mm 1500 mm
= =

ORTALOVA i L ' L) i
PORTALOVA = im0 B e s bt
OBRABECI CENTRA .:Ei': ! i ! ! i !

MCU 2000 MCU 3000 MMC 1500 MMC 1500 DT
Paleta / Hmotnost obrobku 2x500x500mm / 800kg 2x630x630mm / 1200kg
- -

i

HORIZONTALNi
OBRABECi CENTRA

HMC 500 HMC 630
Max. pramér soustruZeni 0 690 mm
i
. ‘
MULTIFUNKCNI ———
SOUSTRUZNICKO - FREZOVACI - ‘
CENTRA - J
MULTICUT 500S / T
Max. pramér soustruZeni 0 180 mm @ 280 mm 0430 mm @ 530 mm

T

SOUSTRUZNICKA CENTRA ’
SP 180 SP 280 SPH 50 CNC
Max. primér materialové tyce 065 mm
VYSOCEPRODUKTIVNi =5 “_ i
SOUSTRUZNICKA CENTRA = -'

HITURN 65-10X
0bézny @ nad loZem/ nad pric. suportem @ 550 mm /350 mm @ 550 mm /350 mm @ 820 mm /530 mm 0 820 mm /530 mm

- =L a

[ i\ L= - —
UNIVERZALNi HROTOVE o — = ki .
SOUSTRUHY S CNC RiZENIM X ; ——iak -

MASTURN 550 CNC 800/1500 MASTURN 550 LIVE TOOL CNC 1500  MASTURN 70 CNC 2000/3000 MASTURN 70 CNC - 4500

Max. sila valeckovani / Max hmotnost 50 kN / 1000kg
obrobku

- e e

SPECIALNi TECHNOLOGIE
- VALECKOVANI

ROLLER 2800 CNC

o Vydava: KOVOSVIT MAS, a.s. Autorska prava vykonava vydavatel. Jakékoli uziti ¢asti nebo celku, zejména rozmnozovani a Sifeni
@ e » . ! . _ jakymkoli zpisobem (mechanickym nebo elektronickym) i v jiném nez v ¢eském jazyce bez pisemného
Namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti, svolen vydavatele je zakzéno.
N’ T: 381632 501, F: 381276 372
KOVOSVIT MAS E: e.news@kovosvit.cz, W: www.kovosvit.cz Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojii jsou idaje v tomto propaga¢nim materialu nezavazné.
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