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DIVIZE SLEVARNA

Slévarna produkuje vysoce kvalitni odlitky ze Sedé a tvarné litiny véetné jejich hrubovani. Modely pro odlitky zajistuje
vlastni modeldrna. Moderni technologicka zafizeni a 60-ti leté zkuSenosti v metalurgické vyrobé fadi slévarnu k

prednim slévarenskym provoziim v Ceské republice.

ODLITKY JSOU VYRABENY ZEJMENA PRO
NASLEDUJiCi VYROBNi ODVETVi A OBORY »

obrabéci a tvareci stroje
automobilovy primysl a doprava
textilni pramysl

zemédélské stroje

Celkova rocni projektovana kapacita slévarny je 11 000
tun hmotnostniho sortimentu od 0,5 kg do 8 500 kg.

ODLITKY JSOU DLE JEDNOTLIVYCH
HMOTNOSTNICH KATEGORIi VYRABENY NA
TRECH SAMOSTATNYCH FORMOVNACH »

® strojni formovna - automaticka formovaci linka Kiinkel
Wagner

= stfedni formovna

® té7ka formovna

ODLITKY JSOU VYRABENY Z MATERIALU »

CSN 422415 ekvivalent DIN 1691 GG 15
42 24 20 GG 20
42 24 25 GG 25
42 24 30 GG 30
42 24 35 GG 35
GJS 400-15 GGG 40
GJS 400-18 GGG 40
GJS 450-10 GGG 40
GJS 500-7 GGG 50
GJS 600-3 GGG 60
GJS700-2 GGG 70

KVALITA ODLITKU »

Pro zajisténi jakosti ma slévarna zaveden systém fizeni
a kontroly jakosti od vstupu surovin pres priibéh vyroby
az po konecny vystup odlitk(. Systém zarucuje garanci
pozadovanych chemickych a fyzikalnich vlastnosti
odlévanych materialG. Na prani zakaznikd jsou v
materialové laboratofi vyhotovovany atesty v rozsahu:

chemicka analyza provadéna na spektrometru
pevnost v tahu

tvrdost

metalograficky rozbor

STROJNi FORMOVNA »

Na moderni automatické lince firmy KUNKEL-WAGNER
jsou vyrabény drobné odlitky technologii AIRPRESS plus
2000. Slévarenské modely pro tyto odlitky jsou umistény
na formovacich deskach.

Hmotnostni rozsah

1-80kg

Optimalni hmotnostni rozsah 30-80kg

Maximalni rozméry odlitku 800 x 650 x 380 mm
Minimalni sila stény 6 mm

Sériovost

500-500 000 ks/rok

STREDNI A TEZKA FORMOVNA »
Modernizované provozy, kde je vyroba forem a jader
zajistovana progresivnim zpisobem do samotvrdnoucich
smési — furand. Zafizeni pro vyrobu a tpravu formovacich
smési na obou formovnach jsou od firem GUT a FAT.

STREDNi FORMOVNA »

Na stfedni formovné probiha formovani na lince s
obracecim a rozebiracim zafizenim. Pouzivané modelové
zarizeni je umisténo na formovacich deskach

Hmotnostni rozsah 100 - 1300kg

Optimalni hmotnostni rozsah 400 - 1300kg

Maximalni rozméry odlitku 2400 x 1200 x 550 mm

Minimalni sila stény 8 mm
Sériovost 20-1000 ks/rok
TEZKA FORMOVNA »

Na tézké formovné se pouzivaji volné modely.
Formovani se provadi ru¢né.

Hmotnostni rozsah

500 - 8 500 kg

Optimalni hmotnostni rozsah 2500 - 8500 kg

Maximalni rozméry odlitku 5500 x 2300 x 1500 mm
Minimalni sila stény 12 mm

Sériovost

1-200 ks/rok
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PROVOZ MODELARNA

Vyroba modeld ma v KOVOSVIT, a.s. stejné dlouhou tradici jako vyroba
Modelarna vyrabi kompletni modelové zafizeni dievéné, dievéné v kéfnb
a licimi pryskyricemi. Rovnéz provadi i Gpravy a opravy dodanych model
zékaznikd. Pro strojni vyrobu odlitkd vyrabi drobné modely, véetné mo
umélych hmot a licich pryskyric.

TECHNICKE UDAJE »

DREVENE MODELY
Maximalni rozméry 6 000 x 3 000 x 1 500 mm, nebo modely

KOVOVE MODELY
Drobné a stfedni velikosti (max. rozmér 500 mm)
Vyroba kovovych modelll je zajistovana na klasickych obrabéci

i s kovem, umélymi h
zafizeni dle pozadav
ych desek ze dfeva, ko

1500 mm




KOOPERACNI VYROBA

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI:

Obrabéni oceli riiznych jakosti, barevnych kovd, plastt, odlitkt
malé a stredni velikosti ze Sedé a tvarné litiny, hlinikovych slitin,
vykovkd a vypalkd.

Vyroba rotacnich dilct

Vyroba nerotacnich dilc

MASTURN 40, 50, 70 CNC - univerzalni hrotovy soustruh
@ obrabéni max.700, L max 2000, prirubové a hiidelové soucasti

SPT 16, 32 - soustruznicky poloautomat
o obrabéni max.450, L max 1000, pfirubové a htidelové soucasti

S 80 CNC - soustruznicky poloautomat
@ obrabéni max.400, nahanéné nastroje, prirubové soucasti

SP 180 SY - soustruznicky poloautomat
@ obrabéni max.42, nahanéné nastroje, obrabéni z tyce

MULTICUT 500S - multifunkéni soustruznicko-frézovaci centrum
— 2 vietena
@ obrabéni max.650, nahanéné nastroje, prirubové soucasti

Rovnaci stolice na hiidelové souéasti
@ rovnani max.60, L max. 3500

SHV 120 - soustruh horizontélné vyvrtavaci
@ vyvrtavani 24,7-106, L max 850 (oto¢enim 1150)

FGS 40 CNC, NS 571 - frézka konzolova
X/Y/Z=900/400/450

MCV 1016 QUICK - vertikalni obrabéci centrum
X/Y/Z=1016 / 610/710

MCV 1000 A + otoc¢ny sklopny stil Walter — 50sé vertikalni
obrabéci centrum
o stolu 320

MCV 1000 SPEED 5AX - 50sé vertikalni obrabéci centrum
@ stolu 520

WKYV 100 - souradnicova vyvrtavacka
X/Y/Z=1400/1000/700

BDU 250, 300 - bruska otvord, vysoce pfesné brouseni v
klimatizovaném prostoru
@ brouseného otvoru max.400

BUB 32, Fortuna - bruska priimért, vysoce presné brouseni v
klimatizovaném prostoru
@ brouseni max.320, L v hrotech max.1500

BHU 40 A - bruska univerzalni
@ brouseni max.400, L v hrotech max.2950,
@ brouseného otvoru max.300

Bruska zavita

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI:

Obrabéni stiednich a velkych skfifiovych a plochych dild, odlitkd
ze Sedé a tvarné litiny, ocelovych svarovanych konstrukci a to
kompletné, véetné vyvrtani presnych otvort a brouseni zakladen

Hrubovani a zihani odlitka
Ptesné brouseni

Kaleni vodicich ploch na odlitcich ze $edé litiny

MCV 1270 - vertikalni obrabéci centrum
X/Y/Z=1270/610/720

VARIMAT-KOLB - portélové obrabéci centrum
X/Y/Z= 6000/2400/1100

MAZAK - portalové obrabéci centrum
X/Y/Z= 4000/2500/1300

MAZAK - horizontalni obrabéci centrum (6 palet 1000 x 1000 )
X/Y/Z=1640/1300/1220

HMC 630 - horizontalni obrabéci centrum (2 palety 630 x 630 )
X/Y/Z=1050/800/880

DIXI 410 - vodorovna vyvrtavacka,
presné vyvrtavaniv klimatizovaném prostoru
X/Y/Z=1400/800/1000

WXH 100 CNC - vodorovna vyvrtavacka,
presné vyvrtavani v klimatizovaném prostoru
X/Y/Z=1200/800/1000

WKYV 100 - souradnicova vyvrtavacka
X/Y/Z=1400/1000/700

BPV 700, BRH 40 - rovinné brusky
$.400-700 x 2000

SKQ 20 CNC - svisly soustruh
@ soustruzeni max. 2000, L max.1200

Hoblovky
$.1600 - 3000 x 6000

WHN 9, WHN 13 - horizontalni vyvrtavacky
$.2500 - 3500 x 900 - 2000

SZ 1600 - portalova bruska vodicich ploch
$.1600 x 6000

WALDRICH - portalova bruska vodicich ploch
3.1250 x 4000
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TEPELNE ZPRACOVANI »

= Chemicko tepelné zpracovani:
- cementace v pecich monocarb, pece primér 500 x 1550 mm
- hloubka vrstvy 0,1az 1,5 mm
- zuslechténi materialu, kaleni v komorovych a $achtovych pecich
800 x 600 x 1200 mm, primér 700 x 2300 mm
- zihani

= Vysokofrekvencni kaleni:
- htidele, listy, prilozky

= Stredofrekvencni kaleni:
- max. kaleny primér 200 mm
- max. délka kalené soucasti 2000 mm, vaha 200 kg

= Chemicka aprava povrchu:
- matny chrom
- tvrdy chrom
- cernéni

ZAMECNICKA DILNA »

= Kompletni vyroba ohybanych a svarovanych dilct

= Paleni laserem na novém produktivnim stroji TRUMATIC L 3030
- do 20 mm u konstrukéni oceli
- do 10 mm u nerez. oceli - material doda zékaznik
- do 5 mm u hlinikovych slitin - material doda zakaznik
- ztabuli3x1,5m

= Ohybani dilcd na ohrarnovacim lisu LVD CNC do délky 2500 mm
= Svarovani a dokoncovaci operace

= Vrchninatér v odstinech RAL dle pozadavk

NASTROJARNA »

= Vyroba dilcl:

= drobné presné rotacni a nerotacni soucasti véetné tepelného
zpracovani

= profesni kooperace (soustruzeni, frézovani, pfesné vyvrtavani,
brouseni na kulato, rovinné, zavitd a $nekd) kusového a
maloseriového provedeni

= svarovani elektrodami a CO2 s moznosti nasledného opracovani
svarenctl na uvedenych profesich

= Vyroba pripravki
- vyroba a montaz specialnich dilenskych a montaznich pfipravk
- vyroba a montdz specialnich mechanickych a hydraulickych
upinact
= MéFidla (vyroba a opravy)
- valcové, ploché, tfmenové, kuzelové a zavitové kalibry
- kontrolni trny, etalony a mstky pro méreni geometrie strojd
- specialni méfidla
- opravy, sefizovani a kontrola analogovych méridel
- presné zaskrabavani a opravy kontrolnich desek a pravitek

= Nastroje
- vyroba rtiznych druht fréz, soustuznickych a obrazecich noz(,
specialnich nastoji z materialu 19802 ( nastrojova ocel ), nebo s
letovanymi platky

= Opravy
- bézné a generalni opravy nastrojovych hlav a dalsich uzli na
stroje SPT 16 a SPT 32
- opravy nozovych unasec¢d NUH 16 / 25 / 40

= Specialni vyroba

- ozubend kola ( pfimé a Sikmé ozubeni do modulu 6 ) frézovana i
brousena

- kuzelova kola obrazena

- Sneky a Snekova kola

- vyroba vnitfnich drazek protahovanim, protlacovanim a
obrazenim

- valcovani vnéjsich zavitt

- bezhroté brouseni drobnych dilct

- brouseni klinovych profill

METROLOGIE »

= Kontolni mérové stredisko je schopno poskytnout komplexni
sluzby v oblasti kontroly dilc pomoci progresivnich méricich
metod na tfisouradnicovych strojich a dalSich méficich zafizenich
urcenych k ovérovani geometrickych tchylek tvaru a polohy

= Na kontrolované dilce lze vystavit protokol, nebo kalibra¢ni
protokol dle norem ISO

HLAVNI MERICi ZARIZENi

= KMZ-G302020 - MAUSER - 3D ttisoufadnicovy méfici stroj od
firmy Zeiss
X/Y/Z=3000/2000/2000, skenovaci hlava s presnosti 3D =
4,5+ 1/250 (um)

= MERLIN - 3D tfisouradnicovy méfici stroj od firmy Feranti
X/Y/Z=750/750/750,s piesnosti 3D = 4 + L/350 (um)

= TALYROND 2 HOBSON - kruhomér
méreni kruhovitosti s pfesnosti 0,2 pm

= MUK 300 - kruhomér

= SIP 305 M - délkomér
méreni s pfesnosti 0,4 pm

DALSi MOZNOSTI »

= Neéktrera pracovisté provozujeme v dvoustojové obsluze,
vicesménny provoz zajistujeme dle kapacitnich potieb, tim jsme
schopni velmi pruzné reagovat na vytizeni jednotlivych pracovist.

= Ve vyrobé a na montazich dale disponujeme celou fadou
dopliikovych, pomocnych a technologicky nutnych zatizeni,
které zajistuji kvalitu, zvysuji produktivitu prace a rozsifuji nase
technologické moznosti.

= Tato zafizeni vyuzivame jako podporu pro nasi hlavni pracovni
¢innost i pri feseni konkrétnich pozadavk( nasich zakaznikd.



SERVISNI CENTRUM MAS

SERVIS - NABIZI NASLEDUJICI SLUZBY »

1. uvedeni stroje do provozu, zaskoleni obsluhy a tdrzby stroje

2. zérucni servis

3. preventivni servis na pozadavek zakaznika

4. pozarucni servis u zakaznika, véetné poradenskych, diagnostickych skolicich sluzeb
5. stfednia vétsi opravy strojl z produkce KOVOSVIT MAS, a.s., repasi stroj

6. zajisténi originalnich nahradnich dild

POSKYTOVANI SLUZEB »

telefonickym, faxovym, emailovym kontaktem nebo prostiedky dalkové diagnostiky
pfimou ucasti pracovnika u zakaznika

pfimou ucasti zakaznika v nasem $kolicim stredisku

zaskoleni pracovnik( udrzby zakaznika

DALKOVA DIAGNOSTIKA »

nejrychlejsi sluzba zékaznikovi

bezprostredni kontakt se zakaznikem ,ON-Line"

levné a spolehlivé technické feseni

zkuseny tym diagnostik a aplika¢nich inzenyr - technologt

PREVENTIVNI PROHLIDKA STROJU U ZAKAZNIKA »

Preventivni prohlidkou provéfujeme technicky stav stroji s cilem trvalého udrzovani jeho spolehlivosti a dosazitelnosti technickych parametra.
Soutasti preventivni prohlidky je také proméfeni geometrické pFesnosti, optimalizace interpolaénich funkci os (ballbar) a funkci vieten. Vysledky
prohlidky jsou zakaznikovi predany v pisesmné podobé véetné navrhu dalsich opatteni. Zakaznikim doporucujeme program periodickych
preventivnich prohlidek.

_— KOVOSVIT MAS, ass.
@ namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
T +420381631111, +420 381742 504
KOVOSVIT MAS F: 4420381634 425
machine your future E: sz@kovosvit'cz
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