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ADVANTAGES OF MACHINE MCU 2000 SPEED / VORZUGE DER MASCHINE MCU 2000 SPEED

® Big working space
u GroBer Arbeitsraum
B Spindle - max. speed 12 000 rpm; motion in axes X, Y, Z with travel 2 000 x 1 500 mm
in horizontal direction and 1000 mm in vertical direction
® Spindel - max. Drehzahl 12 000 min” ; Bewegung in drei Achsen X, Y, Z mit Verfahrwegen
2000 x 1 200 mm in der horizontalen Richtung und 800 mm in der vertikalen Richtung
® High precision and dynamics of axes X, Y, Z (rapid traverses 30 m.min" ; acceleration 5 m.s?)
® Hohe Genauigkeit und Dynamik der X-, Y-, Z-Achse (Eilgange 30 m.min" ; Beschleunigung 5 m.s?)
® Table load 12 000 kg
B Tischbelastung bis 12 000 kg
m Chain tool magazine - 56 stations; machine may be equipped with two magazines - increase
of capacity to 112 stations
® Kettenmagazin mit 56 Werkzeugstationen; Méglichkeit von Ausrlistung der Maschine mit zwei
Magazinen, was die Kapazitat auf 112 Werkzeugstationen erweitert
® Coolant through spindle - 2 MPa
® Innere Werkzeugkiihlung - 2 MPa
m Central lubrication
® Zentralschmierung
= Video system for cut point monitoring on control system panel
m Videosystem fiir Verfolgung der Schnittstelle, das Giber der Bedientafel der Steuerung angeordnet ist
® Wide opening of the doors - easy access to the working area
® Vollkommene Maschinenschulzverkleidung mit der Méglichkeit, die Schiebetir
der Arbeitsraumabdeckung breit zu éfinen, einfache Beladung mit maBlich groBen Werkstiicken
® Front doors of guard are shifted by means of electrical drives and fitted with protective strips
and safety glass
= Vordere Schiebetiiren der Arbeitsraumabdeckung sind mit elektrischen Antrieben, Schutzleisten und
Sicherheitsglasscheiben ausgestattet
® The machine satisfies fully requirements of safety standards valid in EU countries
m Die Maschine entspricht den Anforderungen der sicherheitstechnischen Richtlinien gltig in den EU-Staaten

WORKING SPACE PARAMETERS / ARBEITSRAUMPARAMETER




Slide motion — Z-axis

7~ Schiittenbewegung — Z-/
7 Schiittenbewegung — Z

Chain tool magazine fitted with pick up tool
change system
Kettenmagazin ausgefihrt mit dem
‘ Pick-up-Werkzeugwechselsystem

Table clamping surface 2 250 x 1 475 mm;
max. weight on table 12 000 kg i Grooves with screw conveyors for ¢
Tischaufspannflache 2 250 x 1 475 mm; max. Rillen mit Spiralforderern fur Spar
Tischbelastung 12 000 kg

Adjustable footings
Verstellbare FundamentfiiBe

Video system for cut point monitoring on

- display placed above the control system panel

Videosystem filr Verfolgung der Schnitistelle

auf dem Bildschirm, der (iber der Bedientafel
der Steuerung angeordnet ist




an 4 linear ralling guidewaxsi direct position measuring

vzhse an 4 linearen Walzfihrungen, direkte Wegmessung

- Quill balancing — Z-axis

Pinolenauswuchtung — Z-Achse
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. Linear rolling guideways at axis X

Lineare Walzflhrung in der X-Achse

Roundness measuring of motion in plane XY
Rundheitsmessung der éewegung N der EDENe X, 7
Direct position measuring by means of linear scales
Direkte Wegmessung mit Linearmalistaben

hip discharge from the working space
lgentsorgung aus dem Arbeitsraurm

Camcorder for cut point scanning fitted with remotely controlled
zoom function
Spanabnahme-Videokamera ausgesiattet mit
fernbetatigter Zoom-Funktion

Infrared receiver of workgiece fnsEecticn Erobe

Infrarot-Empianaer des
Werkstlickilberwachungsmesssystems










