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Vertikalni obrabéci centra // BeptukanbHblie o6pabaTbiBatouyme

LLeHTPbI

MCV 750

MCV 1000
MCV 1270
MCV 1000 5AX

Vysokorychlostni obrabéci centra fady MCV jsou uréena pro pfesné a rychlé obrabéni riiznorodych soucasti.
Diky vysoké ptesnosti, dynamice pohont linearnich os a vynikajici resistenci viici vibracim je stroj obzvlasté
vhodny pro obrabéni forem. Variantnost v oblasti vietena umoziuje zakaznikovi presny vybér dle jeho pozadav-
k. V nabidce jsou jak vykonova vietena s pfevodovkou pro silové obrabéni (az 620Nm), tak i vysokorychlostni
vietena s 24 000min™, které vynikaji pti obrabéni forem.

Rychla vyména nastrojt ze zasobniku pomoci otoéné ruky umoziuje praci v automatickém cyklu. Stroj je moz-
no vybavit 4. a 5. osou, ktera zvysuje produktivitu stroje a spliuje pozadavky na moderni zplisoby obrabéni.

BbicoKkockopocTHble obpabaTbiBalme LieHTpbl Mogenn MCV npegHasHaueHbl AN1A TOYHON U BbICTPON
06paboTkM pasHoObpasHbIX AeTanelt. brarogaps BbICOKOW TOUHOCTH, AVHAMUKE NMPUBOAOB JIMHEAPHbIX OCei
1 OT/IMYHOW BUOPALIMOHHOMN CTOMKOCTU CTaHWHBI OYeHb MOAXOAAT NpeXAe Bcero Ana 06paboTku Gpopm.
BapunabuabHOCTb B 061aCTV WNWHAENA AaeT 3aKa34nKy BO3SMOXHOCTb TOHHOIO Noj60pa CornacHo ero
TpeboBaHUAM. B npea/ioxeHnM HaXOAATCA He TO/IbKO MOLLHbIE WINWHAEN C KOPOOKOW Nepejay AN CUNOBOA
o6paboTku (40 620Nm), a TaKKe BbICOKOCKOPOCTHbIE WNHAEM € 24 000 06/MUH, KOTOPbIE OTIMYHO
NpUMeHAI0TCA Npy 06paboTke popM.

BbICTpas cMeHa MHCTPYMeHTa U3 MarasvHa UHCTPYMEHTOB C MOMOLLbIO NMOBOPOTHOW MEXaHUYECKOM pyKM AaeT
BO3MOXHOCTb paboTaTh B aBTOMAaTUYECKOM Lik/e. CTaHOK MOXHO OCHaCTUTb 4-0i 1 5-0i1 0csMU, KOTopble
MOBbILIAIOT 3PEKTUBHOCTL CTaHKa U YA0BAETBOPAIOT TPe6OBaHUAM K COBpEMEHHOMY criocoby obpabaTbiBaHus.
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Skelet stroje MCV 750, MCV 1000 a MCV 1270 //
Kopnyc craHka MCV 750, MCV 1000 n MCV 1270

Rada strojil MCV je postavena na
nosném ramu ve tvaru C. Uspofa-
dani a tvar odlitkd nosného ramu
stroju je optimalizovano s ohle-
dem na pozZadavek na vysokou
tuhost a stabilitu. Aplikace line-
arniho vedeni ve viech linearnich
osach garantuje pozadovanou
presnost a dynamiku pfi obrabéni.

CraHku mogenn MCV
yCTaHaB/MBaOTCA Ha HecyleM
«C»-0bpa3HOM cKeseTe.
Pacnonoxenune n popma mTbA
Hecylllero cKesieTa CTaHKoB
ONTUMa/IM3NPOBaHbI C y4eTOM
TpeboBaHUIA BbICOKOW eCTKOCTH
1 ctabunbHocTu. MprumereHne
NIVIHeapHbIX HanpaBAAoWMX

BO BCEX /IMHEAPHBbIX 0CAX
rapaHTupyet Tpebyemyio
TOYHOCTb M JMHAMUYHOCTb NpY
obpaboTke.

FEM - model // FEM - Mogenb

Nosna konstrukce stroje je z hlediska statické tuhosti a dynamickych
vlastnosti optimalizovana metodou konec¢nych prvka.

Hecyu.me 4aCTWU CTaHKa ONTUMU3UPOBaHbI OTHOCUTE/IbHO CcTaTUyecKomn
HeCTKOCTU N AUHAMUNYeCKnxX CBOWCTB Mo MeTOAY KOHEYHbIX 3/1€MEHTOB.
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LoZe stroje // CtaHuHa cTaHKa

Upinaci plocha stolu 1000x640 / 1300x670 / 1500x670 mm // 3axknuMHas noBepxHOCTb cTona 1000x640 /1300x670 / 1 500x670 MM
Linearni valivé vedeni - osa Y - zdvih 500 / 610 mm // JinHeapHas Hanpasastollas kayeHus - ocb Y - xog 500 / 610 Mm

Linearni valivé vedeni - osa X - zdvih 750 / 1016 / 1 270 mm // /InHeapHas HanpaBAastoLas KadeHus - ocb X - xog, 750 / 1016 / 1270 mm
Max. zatizeni stolu - 600 / 1200 kg // Makc. Harpy3ska Ha cton - 600 / 1200 kr

Linearni valivé vedeni - osa Z - zdvih 500 / 720 mm // JinHeapHas HanpaBastolian Ka4yeHus - ocb Z - xoA 500 / 720 mm

Vietenik // MepeaHss 6abka

Zésobnik nastroji s mechanickou rukou - 24/30 poloh // MarasuH MHCTPYMEHTOB C MexaHWU4eCKol pyKoii - 24/30 aueek

Motor vietena - varianta POWER // lsuratens wnuHaensa — sapuait POWER

Dvoustupriové pievodovka - varianta POWER // /IByxcTyneH4aTas kopobka nepegay — eapuaHt POWER

BEEOONROOONA

Teleskopické kryty // Teneckonmyeckue Koxyxu
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MCV 1000 SAX POWER / SPEED / SPRINT

MCV 1000 5AX POWER / SPEED / SPRINT

Primér desky oto¢ného stolu // lnametp 520 mm // mm
N/MTbI NOBOPOTHOrO CTON1A

Max. zatizeni stolu // Makc. Harpyska Ha cTon 500 kg // kr
Sklopna osa A // HaknoHHas ocb A +110°
Otocna osa C // PoTaunoHHas ocb C 360°

Max. otacky osa A // Makc. 060poTbl - ocb A 12 min™// MuH"

Max. otécky osa C // Makc. o6opoTsl - ocb C 20 min™// MuH?"

Je ur¢eno pro piesné a rychlé obrabéni tvarové slozitych povrchii a
tvari v péti osach a umoziuje vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, fezani
zavitd a frézovani obrobki z péti stran. Automaticka vyména nastrojt ze
zasobniku umozZiuje praci v automatickém cyklu. S pouzitim zvlastniho
prislusenstvi stroj umozZiiuje nasazeni produktivnich nastroji se stfedo-
vym ptivodem chladici kapaliny.

OH npeaHasHayeH A1A TOYHOM U CKOPOCTHOW 06paboTKM CNOXKHBIX MO
¢dopMe nosepxHOCTe M GOPM B NATM OCAX, @ TaKKe NpeAocTaBaseT
BO3MOXHOCTb CBEP/IEHMA, pacTayMBaHNsA, pa3BepTbiBaHuA,

Hape3aHus pe3bbbl U Pppe3epoBaHMA 3aroTOBOK C NATU CTOPOH.
ABTOMaTMYeCKan 3aMeHa MHCTPYMeHTa U3 MarasmHa UHCTPYMEHTOB
fiaeT BO3MOXHOCTb paboTaTh B aBTOMaTU4eCKOM LKAe. [puMeHmns
cneL,. NPUHaANEXHOCTU, CTAHOK MO3BO/IAET YCTaHOBUTb NPOAYKTUBHbIE
MHCTPYMEHTbI C LieHTPa/IbHbIM OXNaX/AeHNeM.

F
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Pracovni prostor //
Paboyee npocTpaHCTBO

SPEED / SPRINT / RAPID MCV 750

Max. rozmér obrobku pro max. délku nastroje // axbxc/kg
Makc. pa3Mep 3aroToBKU NpU MaKC. A/IMHE MHCTPYMEHTa
ISO 40 1000 x 500 x 395 mm / 650 kg
HSK A63 1000 x 500 x 420 mm / 650 kg
POWER / SPEED / SPRINT / RAPID MCV 1000 MCV 1270
Max. rozmér obrobku pro max. délku nastroje // axbxc/kg axbxc/kg
Makc. pa3Mep 3aroToBKW NpU MaKc. AMHe
MHCTpYMeHTa ISO 40 1016 x 610 x 520 mm /1200 kg 1270 x 610 x 520 mm / 1200 kg
HSK A63 1016 x 610 x 520 mm /1200 kg 1270 x 610 x 520 mm /1200 kg
ISO 50 1016 x 610 x 440 mm/1200kg 1270 x 610 x 440 mm /1200 kg
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Pristup do pracovniho prostoru je | = B L
zajistén posuvnymi kryty, které |
dovoluji otevrit cely roh stroje a |
jednoduse zaloZit rozmérny obrobek.
Usporadani krytt vsak umoznuje i :
otevieni pouze ¢asti krytovani pri
zakladani malych dilct, coz velmi
zvysuje uzivatelsky komfort obsluhy.

JocTyn B paboyee NpocTpaHCTBO
obecneyeH nepesBuxHbLIMU
KOXyXaMu, KOTOPble MO3BONAIOT
OTKPbITb BECb YIO/ CTaHKa M NPOCTO
B/IOKUTb KpyMHorabapuTHyto
3aroToBKy. OZ{HaKo pacro/oxeHne
KOXYXOB MpejocTaBaser
BO3MOXHOCTb OTKPbITb /ULLb

4aCTb KOXYXOB A/191 3a/10)KeHNS
ManorabapuTHbIX geTane,

4TO OYeHb MOBbILIAET KOMPOPT
06CNyKMBaHUA.
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Hlavni rysy // OcHoBHble 4epTbl

* varianta POWER // Bapuant POWER
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Rozdélovac centralniho mazani // Pacnpegenntens LeHTpansHom
CMasKu

3 valivé vedeni Y osy strojd MCV 1000 / 1270 // 3-x KauenbHble
Hanpasastowume ocn Y ctaHkos MCV 1000 / 1270

P¥imé odmérovani // Mpamoe oTMepuBaHue
Rozjezdy linearnich os // [lBm#eHune-pa3sroH nnHeapHbIx oceit

Zésobnik nastroji s mechanickou rukou - 24 / 30 poloh // Mara3suH
MHCTPYMEHTOB C MeXaHWU4ecKo pykon - 24 / 30 ayeek

Ridici systém HEIDENHAIN // Cuctema ynpasnequs HEIDENHAIN

Chlazeni vietene // OxnaxaeHve wnuHgens

MO O8oEm @ 2
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Vykonova a momentova charakteristika motort vieten //
MoLwHOCTHaA ¥ MOMEHTHaA XapaKTepUCTUKa ABUraTenen
WiNnUHAenen

SPRINT SPEED
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Otacky / O6opoTbl [min / MuH] Otacky / O6opoTbl [min / MuH"]
RAPID POWER*
30 150 45 =T 700
40 3---|
= = = ' 600 =
2 I ] 35 B T
= ~ ~ B =
100 g . 500 £
2 Z z % 3
i = 2 =dd =
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g = = =1 Moment/MomeHT S1 s = g 20 300 =
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> EET T " ) = 100
0 0 5
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2 %2 2 2 % % % % %% % % % 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000
Otécky / O6opotbl [min™' / MyuHT] Otacky / O6opoTbl [min™ / MyuHT]
* pouze pro MCV 1000 a MCV 1270 // avwb gns MCV 1000 n MCV 1270
e
e
Vietenova jednotka 12 000 min™'// Varianta POWER //
Y3enb wnuHgens 12 000 muH™ BapuaHT POWER

|1] 2 stuprova pFevodovka // 2-x cTynenyaTtas kopobka nepegay |2|
nahanéci femen // npusogHoi pemeb |3| kuzel ISO 50 // koryc ISO 50
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Technologické moznosti stroji MCV // TexHonornyeckue
BO3MOXHOCTU cTaHKoB MCV

frézovani //

dpesepoBaHmne

vrtani// ceepneHne

fezani zavitl //
Hape3Ka pe36bl

frézovani //
¢dpesepoBaHne

vrtani// ceepnenve

fezani zavita /

Hape3ka pe36bl

Odbérmaterialu/ Otacky vietena Rezné rychlost // Zaber nastroje
Materiél//Matepuan Nastroj // MHcTpymeHT // O6opoTbI Y // Mpoxop Posuv // Mopaua
Cbem maTepuana CkopocTbpesaHua
wnuHgens MHCTPyMeHTa
cm’/min//cm®/MuH mm // mm min™// MuH? m/min // m/muH | (8xh) // (wxrn) mm|mm/min//mm/muH

uhlikova ocel /
yrnepoamncrasncranb
60-70 kg / mm?

uhlikova ocel /
yrnepoancTancTanb
60 - 70 kg /mm?

MCV 1000, 1270 SPEED

Celni fréza @ 52-6 zubG-45° //

975 TopLeBandpesad52-63y6.-45° 1800 293 50%5 3900
vrtdkHMdesticky@45//csepno
HM nnactunkmn @ 45 1061 150 160
- zavitnik // meTunk HM - M 24 330 22 - 990
MCV 1000, 1270 POWER
celni fréza @ 63-6 zub-45°
1440 // TopueBas dpesa @ 63-6 900 178 60x20 1200
3y6.-45°
vrtdkHMdesticky@45//cBepno
HM nnactunkmn @ 45 1061 150 160
- zavitnik // meTunk HM - M 24 330 22 - 990

MCV 1000, 1270 SPRINT

frézovani //

dpesepoBaHmne

vrtani// ceepnenue

fezani zavita /

Hape3Ka pe36bl

uhlikova ocel /
yrnepoamcrascranb
60 - 70 kg /mm?

celni fréza @ 50-5 zubG-45° //

975 TopLeBandpe3ad50-53y6.-45° 1500 157 48x5 4063
. vrtdkHMdesticky@45//cBepno B
HM nnactunkmn @ 45 1061 150 160
- zavitnik // meTunk HM - M 24 330 22 - 990

MCV 750 SPEED

celni fréza @ 63-6 zub-45°

Hapeska pe3obl

gzg‘é;r;' B/ ; e 808 // Topuesan dppesa @ 63-6 1500 297 60x3,5 3850
uhlikové ocel // 3y6.-45°
L, yrnepopamncTanacTanb . vrtdkHMdesticky@45//cBepno ~
vrtani// ceepnetine 60 - 70 kg /mm? HM nnactunkmn @ 45 1061 150 160
Lf::;;:‘:;:éi | - Zévitnik // meTunk HM - M 24 330 2 - 990
MCV 750 SPRINT
frézovani // 745 celni fréza @ 50-5 zub(-45 //° 1800 157 484 3880
dpesepoBaHue uhlikova ocel /7 TopueBanadpeza@50-53y6.-45
Vrtani// ceepnerine|yrmepoaucTancrant } vrtakHMdesticky@45//cBepno 1061 150 . 990
60-70 kg /mm? HM nnactunkmn @ 45
LZZ::; ;:‘;';:6/{) | - Zévitnik // meTunk HM - M 24 330 2 - 990
MCV 750 RAPID
frézovani // 504 celni fréza @ 50-5 zubU-45 //° 1800 157 4853 3500
dpesepoBaHue uhlikova ocel / TopueBanadpe3a@d50-53y6.-45
vrtani// ceepnenme |yrepoancranctans - V"ak::\\/"liis;gm?(ﬁsg Z:Epno 1061 150 - 990
— 1 60-70kg/mm?
fezdnizavitd // - Zévitnik // meTunk HM - M 24 330 2 - 990
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Technicka data // TexHu4YecKkune gaHHble
MCV 750 /1000 / 1270 / POWER / SPEED / SPRINT / RAPID

TECHNICKA DATA // TEXHUYECKWE JAHHbIE MCV 750 SPEED MCV 750 SPRINT MCV 750 RAPID
Stal // Cron

Upinaci plocha stolu // 3axknmHan noBepxHOCTb cToNa mm // Mm 1000x640

T-drazky (pocetxsitkaxroztec) // T-na3bl (4McNOXLWMPUHAXLLAT) mm // Mm 4x18x125

Maximalni zatizenf stolu // Makc. Harpy3ka Ha cTon kg // kr 650

Pracovni rozsah // Pabounii grana3oH

X-osa // Ocb X mm // Mm 750

Y-osa// Ocb Y mm // Mm 500

Z-0sa// Ocb Z mm // Mm 500

;/;iil;:zs; izl:ev;i?ca.rs(i:ggaci plochy stolu // PacctosHune Topua wnuHaena ot o 145 - 645 155- 655 155- 655
Vieteno // lUnuHaenb

Kuzelova dutina vietena // KoHnyeckas nonoctb WnuHAaens - HSK A63 /1S0O 40 HSK A63

Max. otacky // Makc. 060poTbi min™ //muH" 12000 18 000 24000

Zména otacek // MepemeHa uncna obopoToB

plynule ménitelné // nnaBHo perynvpyemble

Posuv // NMopayva

Pracovni posuv X, Y, Z // Pabouas nopava X, Y, Z mmmin’/MmmnaH" 1-15000

Rychloposuv X, Y, Z // YckopeHHasa nogava X, Y, Z m.min'// M.MUH! 40

Zasobnik néstrojti // MarasuH MHCTpyMeHTOB

Pocet mist v zdsobniku // Yncno aveek B marasuHe = 24

Max. délka nastroje // Makc. anvHa MHCTpyMeHTa mm // Mm 225/250 225

Max. priimér néstroje // Makc. AuameTp UHCTPyMeHTa mm // Mm 77
T:;E;E:Mé:.rlisct;;js:;ﬁ:ic:;:;r;;ouSEanICh nastrojli // Makc. fuameTp MHCTPyMeHTa C mm // mm 150

Cas vymény sousedniho néstroje // Bpema cMeHbl COCEAHEr0 MHCTPYMeHTa s//c 3

Max. hmotnost nastroje // Makc. BeC UHCTpyMeHTa kg // kr 6,5

Motor // ABuratenb

\Sll)'g('argl\rgo(tsc;;ggi‘egf/sa SIEMENS (S1/56 - 40%) // MowHOCTb fBUraTeNs WnHAEenNA KW // BT 33/45 25/35 19/26,7
.;rr;a;:llist{/slir/c;:ticig:;ment (S1/56 - 40%) // HoMnHanbHbIN KPyTAWMIA MOMEHT Nm // Hm 1577215 86/120 60/86
Max. celkovy pfikon stroje // Makc. o6wwas noaBoaMMan MOWHOCTb CTaHKa kVA // kBA 30

Presnost CSN 1SO 230 - 2 // Tourocts CSN SO 230 - 2

Odmeérovéni X, Y, Z // Otmepusanue X, Y, Z = pfimé // npamoe

Presnost nastaveni polohy // TO4HOCTb yCTaHOBKI MONOXEHNA mm // Mm 0,01 0,01 0,01
Opakovatelnost nastaveni polohy // MoBTopAemMOoCTb yCTaHOBKYM NONIOXEHNA mm // Mm 0,004

Pracovni tlak vzduchu // Pabouee gaBneHue Bo3gyxa MPa // MMNa 0,55-0,6

Rozméry stroje (dx3$xv) // TabapuTbl cTaHKa (gXLWXB) mm // Mm 3700x2220%x 2735

Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 5100
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MCV 1000 POWER | MCV 1000 SPEED | MCV 1000 SPRINT | MCV 1000 RAPID MCV 1270 POWER | MCV 1270 SPEED | MCV 1270 SPRINT | MCV 1270 RAPID
1300x670 1500670
5%18x125 5%18x125
1200 1200
1016 1270
610 610
720 720
120 - 840 150-870 120 - 840 150-870
1SO 50/1S0 40 HSK A63 /15O 40 HSK A63 1SO 50/1S0 40 HSK A63 /1SO 40 HSK A63
8000 12000 18000 24000 8000 12000 18 000 24000
2stupné//2cTenexu plynule ménitelné // nnaBHo perynmpyembie 2stupné//2cTenenun plynule ménitelné //nnasHo perynmpyembie
1-15000 1-15000
40 40
24/30 30 24/30 30
260 /350 350 400/ 350 350
125/80 80 125/80 80
175/125 125 175/125 125
5/3 3 5/3 3
15/6,5 6,5 15/6,5 6,5
28/43 33/45 25/35 19/26,7 28/43 33/45 25/35 19/26,7
406 /623 157/215 86/120 60/86 406 /623 157/215 86/120 60 /86
55 55
ptimé // npamoe piimé // npamoe
0,01 0,01
0,004 0,004
0,55-0,6 0,55-0,6
4600 x 3600 x 3330 5000 x 3600 x 3 330
10500 11 000
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Technicka data // TexHu4YecKkune gaHHble
MCV 1000 5AX POWER / SPEED / SPRINT

ol

TECHNICKA DATA // TEXHUYECKWNE JAHHBIE P'\(gs\/\g{os(fx Sr\lﬂfél\E/E; (5)2())( s'\grflmos?x
Otocny a sklopny st(il / NoBOPOTHbIN 1 OTKMAHON CTON

Prdmér desky oto¢ného stolu // InameTp nanTbl NTOBOPOTHOrO CTONa mm // Mmm 520

Sklopna osa A // HaknoHHas ocb A ° +110°

Otocnai osa C // PotaymoHHas ocb C ° 360°

T-drazky (pocetxsiika) / T-nasbl (dncnoxwmpuHaxwar) - 5x14

Max. zatizeni stolu // Makc. Harpy3ka Ha cTon kg // kr 500

Vyska stolu nad podlahou // BbicoTa cTona Hag nonom mm // MM 1250

Pracovni rozsah // Pa6ouwnin fnanasox

X-osa // Ocb X mm // mm 900

Y-osa// Ocb Y mm // mm 590

Z-osa // Ocb Z mm // mm 520
:zc;ils::;tcii:ac\fs;znaodupl’naciplochystolu//PaCCToaHMeTopuau.lHMHneHHOTsamMMHoﬁ mm // v 20-540

Vieteno // WnuHgenb

Kuzelova dutina vietena // KoHnyeckas nonocTb wWnuHaens - 1ISO 50/1S0 40 HISSKOA463 / HSK A63
Max. otacky // Makc. 060poTbi min™// Mun? 8000 12000 18000
Zména otéacek // MepemeHa uncna obopotos - 225;';}:51{4/ HEL);:L:T):;;E;LZTAZE
Posuv // Nogaua

Pracovni posuv X, Y, Z // Pabouas nogaua X, Y, Z mm.min’//MMMUH" 1-15000

Rychloposuv X, Y, Z // YckopeHHas nogava X, Y, Z m.min” // Mm.MUR" 40

Max. otacky osa A // Makc. 060opoTbl - ocb A min™// Mun 12

Max. otacky osa C // Makc. 060poTbl - ocb C min™//mMun’ 20

Zasobnik nastrojl / MarasnH UHCTPyMeHTOB

Pocet mist v zdsobniku // Yncno aveek B marasnHe = 24/30 30 30
Max. délka nastroje // MaKc. AnviHa MHCTPyMeHTa mm // Mm 300 300 350
Max. primér nastroje // Makc. anameTp MHCTPyMeHTa mm // Mm 80
l:l:s);E;E::j;ncis;:;::“\%nﬂe::;:aim:ousednl’ch nastrojli//Makc.AnameTp UHCTPYMeHTaC i 125

Cas vymény sousedniho nastroje / Bpemsa cMeHbl COCEAHEr0 MHCTPYMeHTa s//c 4

Max. hmotnost néstroje // Makc. Bec MHCTpymeHTa kg // kr 6,5

Motor // ABuratenb

\S/?:EI;I)ENn;T;;LS%vZ%tOZ?a SIEMENS (S1/56 - 40%) // MowWHOCTb ABMraTena WnuHaena KW // kBT 28/43 33/45 25/35
JSrlmgillnEo'\\l/;téI;;gg'(_it‘:‘ior;smentSIEMENS (51/56 - 40%) // HOMMHaNbHbIN KPY TALMIA MOMEHT Nm // Hwm 406 /623 157 /215 86/120
Max. celkovy pfikon stroje // Makc. obwan noABOAVMAaA MOLHOCTb CTaHKa kVA // KBA 75

Presnost CSN 1SO 230 - 2 // Tounoctb CSN 1SO 230 - 2

Odméfovéni X, Y, Z // Otmepusanue X, Y, Z = pfimé // npamoe

Pfesnost nastaveni polohy // TO4HOCTb yCTaHOBKM NONOXeHMUA mm // MM 0,01

Opakovatelnost nastaveni polohy // loBTopAaeMOCTb ycTaHOBKM NONOXKeHUA mm // Mmm 0,004

Pracovni tlak vzduchu // Pabouee naBneHue Bo3ayxa MPa // MIMa 0,55-0,6

Rozmeéry stroje (dx3$xv) // TabapuTbl cTaHKa (AXLWXB) mm // Mmm 4 600 x 3600 x3 300

Hmotnost stroje // Macca cTaHKa kg // kr 11 000
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PrisluSenstvi // NMpuHagnexHocTH

MCV 1000 MCV 1270 MCV

L 3 ) Ms(;)\ég;o POWER POWER 1000 5AX
NORMALNI PRISLUSENSTVI// CTAHAAPTHbIE MPUHAANEXHOCTU SPEED SPEED POWER
SPRINT
RAPID SPRINT SPRINT SPEED
RAPID RAPID SPRINT
Elektro vyzbroj 3x400V/50Hz // Snektpoobopysosanue 3x400B/50My, u u u u
CNC systém HEIDENHAIN iTNC 530 // Cuctema 4y HEIDENHAIN iTNC 530 u " " "
Digitalni stfidavé regulacni pohony vietene a os X,Y,Z - HEIDENHAIN // Avrutans. nepemeH. . - - .
perynaLuoHHble NpUBOALI WNUHAeNA u oceit X, Y, Z - HEIDENHAIN
Pfimé odmérovani polohy os X,Y,Z linedrnimi snimaci // HenocpeacTBeHHOe CHUTbIBaHME NONOKEHUA . . - .
ocelt X, Y, Z C NOMOLLbIO /IMHeapHbIX AaT4NKOB
Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni // ArperaTt cucTeMbl OXN1aXAeHNA ANA BHELIHEro OXNaXAeHuns L u L u
Otocny a sklopny stll-MAS // TToBopoTHBIN 1 onpokuaHom cton-MAS u
Hydraulicky agregat-zpeviiovani os stolu // [napasanyeckuii arperat — ynpoyHeHue oceii ctona u
Stiedové upinani nastrojt - klestina // LleHTpa/ibHbIi 3a)1M MHCTPYMEHTa - LiaHra u u u u
Autonjatické mazani pohyblivych soucasti // ABToMaTuyeckas cMa3ka NepeABUKHBIX COCTaBHbIX . - - .
yacren
Rucni kolecko // Maxosuk u u u u
Karta ETHERNET // Kapta ETHERNET u " " "
Teplotni kompenzace // TemnepaTypHas koMneHcauus u u u u
Sada naradi k obsluze // Ha6op ocHacTku no yxoay 3a CTaHKOM u " " "
Préivodni dokumentace - jazykové verze // ConpoBoauTenbHan JOKyMeHTaLA — A3bIKOBbIE BEPCUM " " " "
Dialog ¢esky - jazykové verze // [lnanor Ha 4eLCKOM si3bIKe — A3bIKOBblE BEPCUM L] L] L] L]
Dvoustupriova pievodovka // 2-x cTyneH4aTas kopobka nepeaay ¥ ¥ Ll
Obéhové chlazeni vietene // Linpkynupytoliee oxnaxzaeHve WNMHAeNA L u L u
Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep cTpyKu u u u u
Zasobnik nastrojd s mechanickou rukou // MarasuH MHCTPYMEHTOB C MeXaHWU4YeCKOMN pyKoii u u u u
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI // CMELMANBHBIE MIPUHAAJIEXXHOCTU
Stiedové chlazeni 2 Mpa- Typ AD // LieHTpanbHoe oxnaxzeHve 2 MIMa - Tun AD u u u u
Nastavec pro stfedové upinani nastroji DIN 69872 - A-ISO 40 // HaacTpoiika AnA LeHTpanbHOro - - - -
3axuma nHctpymenToB DIN 69872 - A-ISO 40
Nastavec pro stfedové upinani nastroji DIN 69872-A-1SO 50 // HapacTpoiika Ans LeHTpanbHOro - - -
3axunma uHctpymenToB DIN 69872 - A-ISO 50
3D sonda TS 220 s kabelem — HEIDENHAIN // 3D 30HA TS 220 ¢ ka6enem - HEIDENHAIN = = = =
Nastrojova sonda TT 130 — HEIDENHAIN // ViHcTpyMeHTanbHbiii 3044 TT 130 - HEIDENHAIN u u u u
3D sonda TS 632 infra — HEIDENHAIN // 3D 30Ha TS 632 nHépa - HEIDENHAIN u u u u
3D sonda OMP40 - infra Renishaw // 3D 30Ha OMP40 - nHdpa Renishaw u " " "
Nastrojova sonda TS27R Renishaw // MIHCTpyMeHTanbHBIN 30HA TS27R Renishaw = . L L
Pasovy filtr chladici kapaliny // JleHTouHbIi puasTp COX L] ] L[]
Oto¢ny stil Walter-TANi 160 NEG // MoopoTHsiii cton WALTER-TANi 160 NEG " " "
Otoc¢ny stil Walter-TANi H 200 NEG // MosopoTHsiit cton WALTER-TANi H 200 NEG L] L]
Oto¢ny a sklopny stil Walter-TANi H 25 200/200 NEG // MoBopoTHbi4 1 onpokugHoi cton WALTER- - .
TANi H 25 200/200 NEG
Ru¢ni oplach pracovniho prostoru // Py4Has o6MbiBka pab6oyero npocTpaHcTea = - - -

* pouze u varianty POWER // amwe y Bapuanta POWER
Stroj je konformni s // CtaHok koHopmHbiii ¢ (€

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojl jsou tidaje v tomto propaga¢nim materialu nezavazné. // B cBA31 ¢ HenpepbiBHbIM MPOLLECCOM YCOBEPLIEHCTBOBAHMA 1
MHHOBALMM CTAHKOB /JaHHble B 3TOM PeK/IaMHOM MaTepuane He ABAAIOTCA 06A3aTe/IbHbIMM.
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