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TI SKOVA ZPRAVA

Sezi mo,6.d.20I5t i

Spole¢nost KOVOSVIT MAS, a.s., predstavuje novy obrabéci stroj WeldPrint 5AX, umoZniujici
hybridni vyrobu kombinujici operace obrdbéni a navarovani kovu.

Prni skmaojegworii Hybrid Manufacturin

Spol ednost KOVOSY¥!| VsMABwuh @v g r o ban ipcrhd nyescl honvoyl colpa AbgmvivenaracsuriNgV)ar o j O
HYBRIDMANUFACTURINEIM). Z 4 k | a dreamb ipdlou nového showg¢ evwavimretha olHwiglaurgcferice c hn ol
ktera byla vyvijena laettecsh o¥®Inaa aza 2P0 1o& .otTyepcehcrholvogi i spol efné v
sVyzkumnym centrem pro stroji~REMKpuBVTepbnFakelkhai «urajniechhed
vytvaifeni kovovych C&ek&é& ¢ ANEHOVyidutsawnipnlon& ywej a ameghkjmuvia
jakostnich smihimeoy mii tcthnidé h ctmat eri &l ovych vad a po6rd pkdnkuwrrenmié. r
Technologii byl U¥Ff adem d&ldemy sg aotvelridta voe Imds;opalssaavse ni kovovych dil ¢
materi 41 upraovéadd rientiatketoa Capihso pu “o b iphodd apnaétneun tncawé hiui zmee®OVOBVITo d n i
MAS,aspfedpokl &da prodej prvnich m=oter@8d vietné zakaznické techno

Stroj

Noveé pftedsunovzednyjt sdireoni kovovychedihloin arjaejosmth onoipreddavhdod agi ck é
navafoviandp koade eczbkrofotd maicad éh doi nt er p edido veatrojztategorietily ZREVMNUFACTURING

HMk ombi nujici plnohodnotnou generickou technologii (naw&%ovani
0s a%tbjnese oznaceni Wel dPr i pnzte 5sAX,0 jv eu nkotzefryéjum |j tesitteniidoioge aparei anbto“v, & nal
resp. svawelO&miaceni B5AX pak kk cmreemsap d rcdkwjue kjsoendf s @éguui r seacuipphydsivoe@gdel zse n
na strané vietene a navafovaci hlavy a se ¢tyifmi sodiuvkiohneepgdmnré&e
z50sého vertikal ni ho ftroé& zodimkaaonalitudakds It a dijoskya o firojfkigwcd j 2zakazni k nebu
v obl asti HM (AM), pak mUZe stroj bez omepEhpridaiekatz sk anniak a n\

pofizenim st rpougedM @Dnisk).nuj i ci ch

Stroj umozZiAuyetvaliret,vawadil acvea td oi honbortanboéstt i 400 kg, maxi malni ho
upinaci pl ocisyojj et ano n£7 M omdm.t se dvéma emieyhahé amé n v ¥ eisahyld20@0p t a ¢
ot/min, upinaci m nastSO4y Y ke (B1L/S6)B2/48 kv m 0 m monterit H880/200 Nmb)v ¥ e t eplyaule s

méni t el ny miozsaht A&RCOMMIMIi m, upinacim nadasA6d,) owyknomemh(rIh/i 36 )HSK5/ 35
86/120NmZ ast av b o ebgahyjer m@ it odav ny cah psiyesdtsétnmalv uj e plochu 5,9 x 7y,Plo m. H
potfebu transportu je celd sestava stroje délena na dveé samono:

Stroj je fiCehwobodemmndiadanieni N zvol enému CNC syst & na@ nudnuSiroj ur ac
vybaven fadou programoveé ovl @admnyceaclionokddgihbkipimiraopeuecBmbdlsogi e
funkce si midze uzivatel programové vol ate a Srtawotjay ev ano,zndl e rion &
operace i hybridni operace pr ogkOdOSYIVMAS sgassuREG BEjive mmé moolocgi CKAM G4
modul pro zpracowamiciHNMAtDd ChAVicelsg it eSWMiu mMd XM ul | e nsooke.rBofut wwaruacwvay t mo
vsobé pak nese také databazi technologi ckych .Zdéakazmeitk Up fai meaadn & v
vbudoucnu zvolit také vliastni volbu CAM systému poddpiosrpugziicciih oa da
produkt na trhu

Vnejbliz%iSpelbatotbri oj 0 Wed fdePd gankik GBOOXS V | ,JejichtlAoSd, & vak.ys .vEéet né& odl adény
spol ppiriakeni specifickych technologickych vyuZziti stroje uzivat
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tel:+420381632217

Strojvz 4kl adnim vybaveni disponuje:

- pfimyméfovanim vSech pohybovych os

- zadsobnikem na 30 nastrojd

- pl né& i rotineagwr aofvoawmapooimodifikowamou technologii MIG/IMAG

- vnéjsim chlazenim mista fezu i -WR8Km:nru s nastavitelnou hodn:¢

- vysokotl akym s tnfaesd avayjavitelndu hoarotetlakis 40-120 bar

- teplotni stabilizaci Ffezné emul ze

- vysokotlakym konturovym suSenim a ¢iSténim dilce vzduchem |

- vel koobjemovym ploSnym suSenim ehadiem§t énim dilce vzduchem s

- pfidavnym suSenim ¢ela vieteniku

- specialnim odsavanim pracovniho prostoru umozfAujiciho odsa,
stfedovém chlazeni Ffezu, tak i suchou atmosféru vypar( vzni

- snimanim pr acovni hgportpm aovizualzdzua bkéar nue rpooumosc idvavt g lklneglhdodmé&h o kapo
stroje

- snimgmiacovni ho prostoru termokamerou pro teplotni kontrolu

- kapotazi s dvojclhhydii sthardamiddumez vYujziudl nim pohl edem obsl uhy
prostoru pfi operacich obrabeéni, inmaevbaolf opvfrdniuzavieni druhych

- nadstrojovou a obrobkovou sondou pro procesni méfeni

- moznosti zadAznamulppooesnathzparmakmentrolu technologickych p.
programované rychlosti, parametry adi $ciivineim toepcahknooviact geil en,o sctii:

val i dace provedené technologie
- uzanwym sydtl ameamli amigriinaci ho stolu

Stroj WeldPrint 5AX

Levy ¢elni pohled




Pravy ¢elni pohled

Rozméry stroje

-
I

|

¥

ol o et o oS

—=
P
o
s S St i)
=
! !
o
e

Pohled nastrojet evi enym pracovnim prostor em| Pohledani st a obsl| uhy

mcv 5x |
<>

WeldPrint




Pracovni

vpyrsousntuotré bneazv af ovaci hl avy

Pracovni

prostor S

vysunutou navafov

Techni

cké parametry

Pojezd v ose X

Pojezd v ose Y

Pojezd v ose Z

S k
Ot
Up
T

Ma
Ma
Ro
Ry
Ma
Ma
P¥
P¥
Ma
Ma
Ma
Ma
Po
vy

X X X

z

S

X @ o X X

opna
¢na
naci
razk
i mal
i mal
sah
hl op
i mal
i mal
snos
snos
po
pr
dé

[o]

n

0
n
n
t
t
¢
a
I

h mo

osa A

sa C

pl ocha stolu
Pk

i zatizeni sto

[
—_
—

(pocet x

i rozméry obro
ychl osti posuv

suv v osach X,

i -osa@cky stolu
i -osaAcky stolu
stavéni souf a

déleni 0,001
et nastroji v
mér nastroje v
ka nastroje v

tnost néastroje

adovany zastadbovy

ka stroje

Hmotnost stroje

Cel padvvkon stroje

Pracovni

tlak pneumat.i

stroje

a x rozt
I u
bku [/ ot

0 v osac

zadsobnik
zasobni
zasobnik
pfri aut

prostor

ckého za

Wel dPri

k

u

omati cké

S

¢
-~

(]

X, Y,

troje

izeni

n

z

ny pol ol

\

1100

590

415

+ 110
360

g 520
4 x 14 x
400

g 520 x
1-40000
40 000

20

12

0,01

0,001

30

125

350

6,5

5865 x 7670
3300

17 300

50

0,6

mm
mm

mm

o

o

mm
45 °mm

kg

475 mm

mm.min1
mm.min1
ot.min-1
ot.min-1

mm

o

mm

mm

kg

mm
kg
kVA
MPa




Technologie

Stroj primarné umoZnuje standardni rueZiivm t5eolsié hcoh of wr & zjoavkaoc i bhéoz nsyt |
jeho funkceomezeniakyRdhkwd idadyY cédmal uzpwatfebuvvyuziti aditivni
ma dk spoizozenée@ifunkce 50sého centra. Primarné je vSak stroj ur €

NejpokrocCilejsi technol gogei ih,y bkrtiedrnoiu tsetcrhonjo | doogki ez, e krteearldi zuomkaztn uj e
¢ asmiinismem vnitfnich preattemnti cdM aornvdy cthe cvhando.l oTgaiteo vywwai v @cphmo knmas & aé |
navafovéani MI G/ MAG pompcidebeketnickgbokébjaeauksti dilce, je kazo
(nebo je zkontrolovana jeho teplota), sowucieSSE&sngdrc&a st eynm mieibot g

jekladenn& i st y ,p Fseuscnh@tricgg@aoenpl ot né defi novany povrch. Tato strategie
nanasdenviyskokvaiu sj akosti a minitmeint kvynciht fvnaidc.h Z & svandénji$ ivcyhhéogdeosumgj ceh v
pfipadech certifikovanych, navafovacich materi al 0 vekdwd.mé dr af

Technol ogi e vwat¥ av awragpceebsbua,l nkhtheohya peoic ez e@ MC pussttadomter,y az vSechn
parametryt nédovazxkézpecelWVWnesdewnéhbepioedd dilce je mozné na rlzr
Standardné je w&rakky frebavwsalidkdp@astahtdbspnuoimeost poZihani spf e
obrabénim na finalni rozméry.

Dil egyhodou pfedstavovahaéanitzla® nodvoaliveocijeen éne jtidwis @ htu¢ @530% behya id iy
ndkl add konkur ené&niddh tti skhamr snlyDMhiai ppordoo bAMEy LSy é spékaji kovovy
|l aserového paprsku nebo el ektronpgedhomspmraeatymmmbtoe didiMn  Isa g ioij en &
zpravi dl a po maadding nebatéchnikiW . Sd larsé&).dmkt o wma&yizeathér nuj i kompl etni néak
obsluhy UGdr zZbu a procesni materi &l y.

Rychlost vytvafeni novych dilcl je ovlivihovana pfiede.ivisdean pmevadl
teplotni ovlivnéni materi alu a vnitf rhodnotymychtostii st u ard{éd rzyvcod edmr ocuth ds |
pohybwjzimesd0kghad2 Cel kova konecnéa nebeméav avryu vpofipié noépproaovdauchisdeak { t € 0, 5
pfedst awv3u50e0 2Kc0/Ok g a obsahuj eodfisy naBlrokyta®i %n &lyluadyni had D@KbjadPEER
nakl ady na vSechny procesni materi aly a naklady na oblsli uKOVOSVI
MAS,asna sni zeni nmad khloaddhldo tw ogRegltio 200 vKE/rle3 Gc® odampy vidjaljdv s §ic

technologii svétové konkurence.

Vzhledemk o mu,ovZAe trechnol ogi e umoZ imejnd& i wmy opnoé Robkarahkiatev © se@ro technblagie AM a

HMnovy sthg.Manladenks ouc¢asnymnaapoAidaiidntir oj 0 na trmmuakdmd nd&kmapdovozn
zdrojové mat eeobBh byt | s Bphr etfivesrkodv dknoyv dpFf edev&im apli kace pro $picko
stavba turbin, for my tacrh&sot rodjoe ,e ckho ssneo magpuwetti kd)adae wWliraz na nejd
nerezova ocel demé&byor ahzlnién ilke v nv&zjhdlTfeMASE agiemo lZogi is MBSV OOV enté upl at néni
strojevo bl asti zprachvikeonstsin whdmairdmlitmat)drriealst,vyr o bhéamraéagrt gtyiogk & z a
vojenské aplikace, dopravni techmillog, epruamto@tiyup ®@v & pryakdl®a e ajd s S a

dostupné ve for nakevpvaliiodkdQSITuMAS, asenly arientuj e pF ede v $ ik nnsat rzupkr,anci ocvha

nerezovych oceli, jemnozridifchadteetleim a ecth&drowwgder myeartusi byt Spi
mi zieejpnt abi l né vystfednhnébe&#eh&daamataojirenska firma.
Technologie je realizovana pomoci vhodnpatkembu n.ce3 @6 &®R4k)v:ence |
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Oblasti uplatnéni

NaM¥vBrné 2016 jsme prezentoval i komeszZinloesm iz ihsykbati dmdd rnt é&tcyh nood onga Zen y
technol ogie. Sou®dgrap émdh lped pvakroaholazwe ¢ ipotuthyst anit ek y aj ako Hy br i
tento tradi¢ni pohled silné méni a umozni nastavit witoNvoév @ rHM ci |
technologie umoZfiuj ®ak@ormad i dyenamiacTtaptloomzdnvdard pri mbijektzasadné meé
programu amoeyhovapbzadaeky na zpUsob pr ogrpaonsotvuapneic hs tprrog cee as a naoktén
Zt €cht o grakKOVAIVITMAS zpohl edu vykaojkdwank(d lée niit @apl i kace od potenci alr

Soucasna hybridni technologie je pr awdv &tev iz akparzanv &rkeénmsokvgahooh Inperdin
kde uspgitdmi j ednoho procesu nékolik dilcecBpi é&kbnrnygnadagioadnaylae mr oc
pr oceparianmeatvradi @ viAM it echnol ogi e mdzeme feSit3®dpmmavyVyhoadodmipl eé k
programéoeé@mdha vnitfinimi zpétnymi vazbami vay |lnorimdieimdsif akdboany mi i
navafovani i svafoviwnmddiaté&di m zaji §téni stability v

Dal §i ,katpdirz&adil a zaj em p,getvebach dt damlicddizdaikalk nk&nndal 0. Zde mémaeynobk
nastroj i, kteii FTedi opfti makidevytpwdiveordi cthd ahdti @ i thwa rmeewvdyi ahnétoa n al @
nenént Obidlorbin & gzZzenasatt ovmi t F ni ho chhapBsnif i eopnamgpwd pnod nopsrtobhee i c

chlazeni a temperovani.

KOVOSVITMAS, aisat ak é nékol i k poptavek dil c@, au matogrsyt whi joed evoying lasnderhyo dm
vyazmnma Jednd se typoyV ®pwatkbdaybroht aktpsyy d dulrebithovanyld ht ¢ htuk t tur &l oy e o
pfedpokl adat Gbér madmmtedydpg rull méhrr w bzt @b earzil 810k ¢ mHye b nime iz in 0@, M@ S le d
kg ahodinytedyjezpohl edu prodykaizwit pomat emsSi . Naludeabhbhé Eeragél pdnpotvy
mensSi vahu (nteésgpeelbo B do anai a9 0t &lke) pouzivany materi dal na téchto v
obrobit@&¢mtyo dilved HMseé echnol ogi eekowmmo@i cEyB vyhp@ndi | cld st at

Stroj obecné umoZifuje obr §bakréinkiod djvagadkva@lnii @& stviai M@ Aknddwa iz et e
Portfolio potenci al niKONOSYIZFMASk,pe i pfephangmy vad&j dinciokie®Bit technc
analyzu konkrétnich a Friepmtdalb ial rhil eupatta vséméymsél ugd nedh n sKOK@GFYIG MASpd.si k a c

nynhtenzivmpgy pmaklovaytymo zkiktareamidtk Gfmfhdné odzkousSeny fetézec tvorb

Prezentované zkuSebnii Wlidk,e btferd&tjaz utjfieldd |tCdc Krdsltogi i zvl adat

zakl adni technologické prvky patii vytvaifeni skofeaipodplimygygdhh
vnéjSich struktur.

Vs o u ¢ a KOVOSMITIMAS, &isl evdd@ né <z &) e mc e strojebMeldRuint AKX a feabriologieethiil em j e dal §i vy
orientovatnaspecitik € apl i kace, materi aly, &«yar p, kitpezatxéebyrdhg edna.l Si okr aj o

Obl ast i -technolegign @ né fraobard)éowZ nuj e vSechny tyto strategie vyroby:

\% Svafovani, v \% Navafovani funké&nich povrcha, f \% Vytvarfeniv dpdtn
rznych kombi V Navafovani pevdokdovavkkhznych p obrabéni
Obr abeéni \% Opravy vcéetné obrabeéni

N

\% Vytvaieni skoietpn@oovlycaba&ni G V. Vytvafeni dut

vnitini podpd

strukturou+ obr abé




Pfiklady testovacich dilci

Objemowéd iel ¢ Tenkosténné dilce

Podplrné a vnitini vyztuZzné struktur

Zal oZenpr ap thiosiopu v Skofepinonmytidni ecystuznou strukturou

o)

Opravené dilce pasi




