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Hlavni rysy stroje / OCHOBHbIE Y4epThl

— Linearni a valiva vedeni os X, Y, Z zajistuji dlouhodobé vysokou
pracovni presnost

— PFrimé odmeérovani - rychlé a presné polohovani

— Pouziti vykonnych nastrojd s vysokotlakym stfedovym
chlazenim

— Rychld vymeéna nastrojt - zasobnik ndstrojt s mechanickou
rukou - 24 poloh

— Velky pracovni rozsah pfi minimalnim zastavbovém prostoru
stroje

— Utinné odstrafovani tiisek

— Vodotésné kabinové zakrytovani pracovniho prostoru s levymi
bo¢nimi prosklenymi dvermi

— Siroky vybér zvlastniho pfislusenstvi

— Moznost 4 a 5-ti osého obrabéni s vyuzitim pfidavného
oto¢ného a sklopného stolu

— Vykon vietena az 45 kW
— Otdacky vietena az 24 000min™

MCV Line;

MCV 754 QuIck

MCV 1016 QUK

MCV 750 SPEED, SPRINT, RAPID

MCV 1000 POWER, SPEED, SPRINT, RAPID
MCV 1270 POWER, SPEED, SPRINT, RAPID
EEVI0005A X FOMER SSEER SRR

HIGH POWER
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MCV 1076 QUICK

L/InHenHble HanpaBnatoLwme kayeHms ocen X, Y, Z
obecneunBaloT AAMTENbHYIO BbICOKYH TOYHOCTb paboTbl

MpsMoe oTMepuBaHKe - BbICTPOE 1 TOYHOE
No3ULMOHNPOBaHME

MprmeHeHne BbiICOKO3DHEKTUBHBIX NHCTPYMEHTOB C
LIeHTPOBbIM OXNaXAEHNEM MO BbICOKMM AaBEHNEM

BbicTpas cMeHa MHCTPYMEHTOB - MarasuH Ansg MHCTPYMEHTOB
C MEXaHNYECKOW PYKOW - 24 queinkn

BonbLwon pabounii AnanasoH NP MUHUMANbHOM
NPOCTPaHCTBE, 3aHNMAEMOM CTaHKOM

SddeKkTnBHOE yaaneHme CTPYKKu

[epmeTnyHoe kabrHHOe 3akpblTve paboyero NPOCTPaHCTBA C
NeBoOW BOKOBOW 3aCTEKNEHHOW ABEPbIO

LLInpokmin acCOpTUMEHT CnewumanbHbIX NPUHALNEMHOCTEN

Bo3MoHOCTb 4- 1 5-0CcHOM 06paboTKKM C UCNONb30BAHNEM
[ONONHNTENbHOr0 NOBOPOTHOMO W OTKMAHOrO CTONA

MolLUHOCTb WnuHaens no 45 kBT

O6opoTbl wnvHgens 24 000 muH™!




MCV 12/0 POWER MCV 1000 SPEED




Pramysl a aplikace /
[IPOMBILNEHHOCTb U MPUMEHEHNE

Energeticky / JHepreTuka

« lopatky vodnich turbin, lopatky parnich turbin, statorova i rotorova kola, impellery, pumpy a kompresory
« 7I0MACTW BOAHbIX TYPBUH, NONACcT! NApoBbIX TYPBUH, KONEca CTaTOPOB M POTOPOB, UMMNENNEePbl, HACOChI M KOMMPECCOPbI

Formy a nastroje / ®opMbl 1 MHCTPYMEHTbI

- pro tlakové liti kol, vstiikovani plastd, stfizné ndstroje
« AN NNTbS KONEC Noj AaBNEHWEM, NPecC-GOpPMbl A9 NAACTMACChI, PEXKYLLME MHCTPYMEHTDI

Automobilovy a dopravni / ABToMOb1IbHag MPOMBbILLAEHHOCTb U TPAHCNOPT

« ramena, soucdsti motord, prevodovky
« pbluary, feTanu ABuraTenei, peaykTopbl, KOPObKM Nepepay
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Aerospace / A3pokocmunyeckas oTpacib TéZebni // JlobbiBatoLLas MPOMbILINEHHOCTb Strojirensky / MawmnHocTpoeHne

« turbinova kola, soucasti motort ... « vrtaci hlavice « skiiné, ulozeni
« KOnéca TypbuH, feTanu asuratenei ... « BypU/IbHbIE FONOBKM « KOPMyCa, yCTaHOBKM

Hydraulika a armatury / lmapaesnuka n apmaTtypa

« kostky, fidici a spojovaci prvky, ventily a prdmyslové armatury
« HNOKW, YNPaBASIOLWME N COBAUHUTENbHbBIE 31EMEHTbI, KPaHbl M MPOMbILLAEHHbBIE aPMATYpbI

Medical / MeanunHa Prototypy / MNpoTtoTunbi Optika / OnTunka

« kloubni n@hrady, protetika « alu kola « optické prvky
* 3HJOMPOTE3NPOBaHMeE, NPOTE3MPOBaHWe * AMIOMNHKEBDIE KONECa « ONTUYECKNE SNEMEHTDI




/akladni koncepce stroje /
ba30BAY9 KOHLENUMSA CTAHKA

Rada strojt MCV je postavena na nosném ramu ve tvaru C. CraHkn mopenn MCV ycTaHaBnmBatoTcs Ha «C” - obpasHoi
Usporadani a tvar odlitk& nosného ramu strojd je optimalizovano HecyLlen pame. Pacnonoenve 1 hopma OTIMBOK HecyLlen

s ohledem na pozadavek na vysokou tuhost a stabilitu. paMbl CTaHKOB OMNTVMMM3MPOBaHbI C y4eToM TpeboBaHui
Aplikace linearniho vedeni ve viech linedrnich osach garantuje BbICOKOW »€CTKOCTU U CTabnnbHOCTU. [pUMEHeHMe NUHEeNHbIX
pozadovanou presnost a dynamiku pFi obrabéni. HanpaBNgoLMX N0 BCEM NMHENHBIM OCAM rapaHTupyeT

Tpe6yeMylo TOYHOCTb M AMHAMUNYHOCTb B Te4yeHne OGDaﬁOTKVI.

1| Loze stroje / CtaHuHa

2| Upinaci plocha stolu 1000x500 / 1000x640 /1500670 mm // 3asnmHas nosepxHocTb cTona 1000x500 / 1 000x640 / 1500x670 mMm
3| Linedrnivalivé vedeni - osa Y - zdvih 500 / 610 mm / IuHeiHas HanpaengioLas KaueHns - ocb Y - xoa 500 / 610 mm

4| Linedrnivalivé vedeni - osa X - zdvih 750 /1016 / 1270 mm // /InHelHas HanpaBAsioLas kaueHms - ocb X - xog 750 /1016 / 1270 mm

5| Max. zatizeni stolu - 400 / 650 / 700 / 1200 kg / Makc. Harpy3ka Ha cTon - 400 / 650 / 700 / 1200 kr

6] Linedrnivalivé vedeni - osa Z - zdvih 500 / 720 mm // JInHeHas HanpaBnsaioLLas KadeHns - ocb Z - xoa 500 / 720 mm

7| Vretenik / NepepHsist 6abka

8] Zasobnik ndstrojt s mechanickou rukou - 24/30 poloh / MarasvH UHCTPYMEHTOB C MeXaHU4eckow pykon - 24/30 sueek

9| Motor vfetena - varianta POWER // [lsuratens wnuHaens - sapuaHT POWER

10 | Dvoustupriova prevodovka - POWER // [iByxcTyneHuaTas kopobka nepegad — sapuaHt POWER

n

Teleskopické kryty / Teneckonmueckue Koxyxu

2 MCV 754 QUICK 2 MCV 750 SPRINT
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FEM model // EM - mogenb

« Nosna konstrukce stroje je z hlediska statické tuhosti
a dynamickych vlastnosti optimalizovana metodou kone¢nych
prvka.

« Hecylas KOHCTPYKUMS CTaHKa ONTUMM3MPOBaHa METO[OM
KOHEUHbIX 371EMEHTOB C YYETOM CTaTUUYECKOM MECTKOCTU U
OVHAMUUYECKMX XapaKTepUCTUK CTaHKa.

Ptiklad optimalizace MNpumep onTuMK3auum

Vysledkem je nejpresnéjsi stroj Pe3synbTaTom cTan cambiin
danych rozmeérl ve své kategorii ~ TOUHbIV CTAHOK AaHHbIX
pa3mMepoB B CBOEN KaTeropum

x MCV 1270 POWER




Pracovni prostor /

Paboyee NpoCTpaHCTBO

— Vodotésnd kabina pracovniho prostoru
— Osvétleni pracovniho prostoru
— Rutni oplach pracovniho prostoru

Pristup do pracovniho prostoru je zajistén posuvnymi kryty, které
dovoluji otevfit cely roh stroje a jednoduse zalozit rozmérny
obrobek.

Usporadani krytl vSak umoznuje i otevieni pouze ¢asti krytovani
pti zakladani malych dilct, coz velmi zvysuje uzivatelsky komfort
obsluhy.

— TepmeTnuHOoe 3aKpbiTie paboyero NpoCcTpaHCTea
— OcgelleHve paboyero NpocTpaHCTBA
— PyyHag npoMbiBKa paboyero NpocTpaHCTBa

JocTyn B paboyee npocTpaHCTBO 0becneyeH NepeaBuKHbIMU
KOMYXaMU, KOTOPble MO3BOASIKOT OTKPbITb BEC YrON CTaHKa U
NErko BCTaBUTb KPYNHOrabapuTHYH 3aroToBKY.

PacrnonoMeHve KoXyx0B NPeioCcTaBnseT BO3IMOKHOCTb
OTKPbITb NLLb YaCTb KOMYXOB AN BCTABKW ManorabapuTHbIX
LeTanen, YTo OUeHb NMOBbLILLAET KOMPOPT OBCYKUBAHUS.

MCV 754 QUICK MCV 1016 QUICK
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MCV 750 MCV 1000 MCV 1270

™ ™ ™
I 750 I | 1000 I . 1270
< > < > < >
o 375 o 500 o 635
=) N <> N
| |
v ¥ \ v
\ v | 2 3
I A - I A - A -

\
610Y\ 610~
500 T~

420 520
1016 = ——=».

520
%- 1270 >
Lﬁ%:"—:ﬂ k - L — -
— ! g
640 " / \‘. / 670\2‘
1000 670 1300 1500

M 650 H 1200 ﬂ 1200



Technologicke moznosti stroju MCV
/) TexHonormyeckme BO3IMOMHOCTN
cTaHkos MCV

Odbér materiélu // Otacky vietena // Rezna rychlost / Zabér néstroje //

Material // Matepuan Nastroj // VHCTpyMeHT
Cbem matepuana 060poTbl WNMHAENs  CKOpoCTb pe3aHns  [poxo MHCTPYMEHTa

Posuv // Nopava

cm®/ min // cM® / MuH mm // Mm min" // MuH! m/min//mm/ M (§xh) // (Wxrn) MM mm / min // MM / MAH
MCV 1000, 1270 POWER
frézovani // celni fréza @ 63-6 zub(-45° //
(bpeaeposariie N 1440 Topuesas (ipeaa 0 63-6 3y6.-45° 900 LE 60x20 1200
uhlikova ocel //
e yrepoancTas ctab ) vrtak HM desticky @ 45 // )
itani // coeprese 60 - 70 kg /mm? // csepno HM nnacTukin @ 45 1061 10 160
tezani zavitc / Kr/ MM?
fezant zaut Zévitnik // veTauk HM do M 24 330 22 - 990
Hapeska pesob!
MCV 1000, 1270 SPEED
frézovani / ¢elni fréza @ 52-6 zubi-45° //
(hpesepoBaxve S ) e TopLieBast dpesa @ 52-6 3y6.-45° i Gt e £l e
uhlikova ocel //
- yrepoancTas cTab vrtdk HM desticky @ 45 //
/ - .
Wi GBI 60 - 70 kg / mm? // csepno HM nnacurkn @ 45 L2 Y 1Y
R—— Kr/ MM?
fezant zaui Zévitnik // veTauk HM do M 24 330 2 - 990

Hapeska pesobl

MCV 1000, 1270 SPRINT

v e el w . w
:

;:éi';éa;ggﬁél o ZAvitnik // meTuuk HM do M 24 330 2 - 990

T v A T

e o Zévitnik // wersk HM do M 24 330 2 - 990

Hapeska pesobl

MCV 750 SPRINT

frézovani / celni fréza @ 50-5 zub{-45° //
(hpesepoBaxve uhikové ocel // 149 Topueas dpesa @ 50-5 3y6.-45° 1ty i L Jedl
a0 yrnepoavcTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
AT S 60 - 70 kg /mm?// csepno HM nnacTurkn @ 45 g e Sk
. Kr/ Mm?
fezani Zavit / Zavitnik // verenk HM do M 24 330 22 c 990

Hapeska pesobl

MCV 750 RAPID

frézovani / celni fréza @ 50-5zubi-45° //
(hpesepoBaxve uhikové ocel // 80 TopueBas dpesa @ 50-5 3y6.-45° G L E St
y yrepoancTas cTanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
VAT GBI e 60 - 70 kg /mm?// csepno HM nnacTurkn @ 45 11231 e 220
PP K/ Mm?
fezani zavit / Zévitnik // veTank HM do M 24 330 2 - 990

Hapeska pesobl
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MCV 1000 SPRINT 5AX

Je urteno pro presné a rychlé obrabéni tvaroveé slozitych povrch( LleHTp npeaHa3HayeH Ans TOUHOW M BbICTPO NATUOCHOM

a tvard v péti osach a umozniuje vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, 06paboTKM CNOMHbBIX ieTanein 1 GacoHHbIX MOBEPXHOCTeN U
fezani zavitd a frézovani obrobkd z péti stran. Automaticka No3BONSeT BbINONHATL CBEPNEHME, PACTOUKY, Pa3BepTbiBaHWe,
vymeéna nastroju ze zdsobniku umozriuje prdci v automatickém Hape3aHue pe3bbbl 1 ppe3epoBaHMe C NATM CTOPOH. PaboTa B
cyklu. S pouzitim zvl@stniho pfislusenstvi stroj umoziiuje nasazeni  aBTOMaTMYeCKOM LMKe obecrneyeHa 3a cYeT aBTOMaTMYeCKon
produktivnich ndstrojl se stfedovym privodem chladici kapaliny. nojayn MHCTPYMEHTA 13 MarasunHa. JononHWTenbHas 0cHacTKa

CTaHKa No3BONSET NPUMEHEHWE NPOLYKTUBHbIX MHCTPYMEHTOB C
LIeHTPOBOW NOAQUen OXNaAaAatoLLen MNLKOCTN.




VFeteno, srdce stroje /
LLInnHaenb, cepaue CcTaHka

Siroka $kala vieten od silovych az po vysokootdackova
Nejmodernégjsi vietena s integrovanym pohonem (,built-in“)
Prdtokové chlazeni vieten vodou vlastnim chladicim

agregatem s vysokym chladicim vykonem

Plynulaé regulace otacek

LLInpoknin acCOpTUMEHT LUNUHAENEN - OT CUNOBbIX A0
BblICOKOCKOPOCTHbIX

(«built-in»)
LIMPKyNSALMOHHOE OXNaMAEHWE LNMHAENEV BOJOV C

Camble COBpeMeHHble WnnHaenn co BCTPOeHHbIM NprBOAOM

COBCTBEHHbBIM OX/1aXKAatoLLM arperatom BbICOKOM MOLLHOCTK

BeccTyneHuaToe perynmpoBaHve CKopoTocTy

Typ vietena / Tun wnuHaens

Maximalni otacky /
MakcumanbHble 06opoTbl

KuZel / KoHyc

[min”/ MuHT]

POWER 8 000 ISO 50
SPEED 12 000 ISO 40, HSK-AB3
SPRINT 18 000 HSK-AB3
RAPID 24000 HSK-AB3
QUICK 10 000 ISO 40

Vykonova a momentova charakteristika motort vieten / XapakTepucTuka MOLHOCTM M MOMEHTa ABUraTeNen WnuHaenein
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/asobnik nastro;
/MarasuH

MHCTPYMEHTOB

— Konfigurovatelny zasobnik ndstrojt, standardné 24/30 opce

40/60 pozic dle kuzele vietena.

(o

— KoHduryprpyemblin MarasvH UHCTPYMEHTOB, B CTAHAAPTHOM
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Vykon / MowHocTb [kW / kKBT]
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Moment / MomeHT 40%

ncnonHeHum ¢ 24/30 po 40/60 no3nunin B 3aBUCUMOCTM OT
KOHYCa LWNuHAens.

Moment / MomeHT [Nm / HMm]
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Technickda data / TexHunyeckme oaHHbIe
MCV 754 /1016 / 750 / 1000 / 1270

TECHNICKA DATA // TEXHUWJECKMUE JAHHBIE MCV 754 QUICK MCV 1016 QUICK
Upinaci plocha stolu // 3axuMHasi noBepxHOCTb cTona mm // MM 1000x500 1300x600
St // Cron T-drazky (pocebxSifkaxrozted) / mm // uu 3x18x125 5x18x125
T-LwnnLpl (YACNOXLUMPUHAXLLAT)
Maximdlni zatiZeni stolu // Makc. Harpy3ka Ha cTon kg // kr 400 700
X-o0sa // Ocb X mm // MM 754 1016
Y-0sa// Ocb Y mm // MM 500 610
Pracovni rozsah //
Pabouuit amanasoH Z-0sa// Ocb Z mm // MM 550 710
Vzdalenost Cela vietena od up|[1a0| plochy stolu // mm // uu 100 - 650 100- 810
TOpL@ WNUHAENS OT 3KUMHOA MOBEPXHOCTM CTONa
KuZelova dutina vietena // KoHnieckas noniocTb WNUHAENS ISO 40 ISO 40
Max. otacky // Makc. 060poThI min // muH! 10 000 10000

Vieteno // LnuHaens

Zména otacek // ViameHeHue yncna 060poToB

plynule ménitelné //
6ecCTyneHYaToe perynnpoBaHme

Pracovni posuv X, Y, Z // Paboyas nogava X, Y, Z mm.min”" // M M.MyH! 1-30000 1-30000
Posuv // NMogaya
Rychloposuv X, Y, Z // YckoperHas nogaya X, Y, Z m.min" // M.MuH" 30 30
PoCet mist v zasobniku // Yucno sueex 24 24 [50]
Max. délka nastroje // Makc. fnnHa MHCTpyMeHTa mm // MM 250 300 [350]
Max. priimér néstroje // Makc. anameTp MHCTPyMeHTa mm // Mm 75 75 [75]
Zésobnik néstrojli // Max. primér néstroi " (h nActif
. primér nastroje s vynechanim sousednich nastrojl // Makc.
Marasu MHCTPYMBHTOB  naueTn WHCTDYMBHTA CO CBOGOAHBIMI COCBIHMMI ueiikan mim /7 120 120 [130]
Cas vymény sousedniho nastroje //
s/lc 3 3
Bpemst CMeHbl COCeIHEro MHCTpYMeHTa
Max. hmotnost ndstroje // Makc. BeC HCTpyMeHTa kg // kr 6,5 6,5
\lykon motoru vfetena SIEMENS (S1/S6 - 40%) //
MotuHocTb auratens wnmHaens SIEMENS (S1/56 40%) Sy B RE
Jmenovity kroutici moment (51/S6 - 40%) //
LI T HomuHasnbHbli KpyTAwmi momeHT SIEMENS (S1/S6 - 40%) AL UL e e
Max. celkovy prikon stroje // KVA // KBA 20 40
Makc. 06115 NoABOAVMAs MOLLHOCTb CTaHKa
. Odméfovani X, Y, Z // OTmepusanme X, Y, Z piimé // npsimoe
Fjresnost
CSNISO230-2// Pfesnost nastaveni polohy // ToO4HOCTb YCTaHOBKM NO3NLMM mm // MM 0,012 0,012
'[OHHOCTb oozk I ——
CSN IS0 230 - 2 pakovatelnost nastavent polohy mm // um 0,005 0,005
[oBTOPSIEMOCTb YCTAHOBKIA NO3NLWN
Pracovni tlak vzduchu // Pa6oyee faBneHme Bo3ayxa MPa // Mra 0,55-0,6 0,55-0,6
Rozméry stroje // Rozméry stroje (dx$xv) // TabapuTbl CTaHKa (OxLIXB) mm//| 2320 x 2590 x2560 2 700 x 3080 x 2940
[abapwTb CTakKa Hmotnost stroje // Macca cTatka kg / 4000 5500

[ ] Specidini (volitelné) strojni pfisluSenstvi, moZnosti // CneumanbHble (10NONHUTENbHbIE) NAPaMETPbl MaLMHbI akceccyapsl, Stroj je konformni's // CTaHOK KOH(OPMHBIA ¢ Ce

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojli jsou Uidaje v tomto propaga¢nim materidlu nezavazné. //

B cBS1311 C HENPepbIBHLIM MPOLECCOM YCOBEPLUEHCTBOBAHMS U MHHOBALMW CTAHKOB [iaHHbIE B 3TOM PEKNaMHOM Matepuane He SBasioTcs 06s13aTeNbHbIMU.
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MCV 750 MCV 750 MCV 750 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000  MCV 1000 MCV 1270 MCV 1270 MCV1270 MCV 1270
SPEED SPRINT RAPID POWER SPEED SPRINT RAPID POWER SPEED SPRINT RAPID
1000 x 640 1300 x 670 1500 x 670
4 x18 x 125 5x18x 125 5x18x125
650 1200 1200
750 1016 1270
500 610 610
500 720 720
145 - 645 120 - 840 150 - 870 120 - 840 150 - 870
HSK A63 / HSK A63 / HSK AB3 /

150 40 HSK AB3 IS0 50 150 40 HSK A63 IS0 50 150 40 HSK AB3
12000 18 000 24000 8000 12000 18 000 24000 8000 12000 18 000 24000
plynule méniteing // 2 stupné // plynule ménitelné // 2 stupné // plynule méniteing //
6eccTyneHYaToe perynnpoBaHme AyxcTyneHHaTas 0eccTyneHYaToe perynnupoBaxie fiByxcyneHaras 6ecCTyneHYaToe perynnpoBaHme
KopoBka nepenay KopoGka nepefay

1-15000 1-15000 1-15000
40 40 40
24 24.[40] 30[60] 24 [40] 30 [60]
350 400 350 400 350
77 125 80 [70] 125 80 [70]
150 175 [160] 125 [130] 175 [160] 125 [130]
4 5 3 5 3
6,5 15 6,5 15 6,5
32/48 25/35 19/26,7 28/43 32/48 25/35 19/26,7 28/ 43 32/48 25/35 19/26,7
130/ 200 86/120 60/ 86 406/ 623 130/ 200 86/120 60/ 86 406 / 623 130/ 200 86/120 60/ 86
32 585 55
pimé // npsimoe pimé // npsimoe piimé // npsimoe
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
0,004 0,004 0,004
0,55- 0,6 0,55- 0,6 0,55-0,6
3700 x 2220 x2735 4600 x 3600 x 3330 5000 x 3600 x 3330
5250 11 500 11800




Technickda data / TexHunyeckme QaHHbIe
MCV 1000 5AX

MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000

TECHNICKA DATA // TEXHUHECKWE BAHHbIE POWERS5AX  SPEED5AX SPRINT5AX RAPID 5AX

Priimér desky otoéného stolu // uameTp NOBOPOTHOrO CToNa mm // Mm 520
Sklopna osa A // HaknoHHast ocb A ° +110°
Otogny . N o
a sklopny stdl // Otocna osa C // PoTaumoHHas ocb C 360
foBopoTHbIi T-drazky (pocetxsitka) // T-Wwnpl (4nCnoxiumMpuHaxLLar) - 5x14
11 OTKUAHOM CTON
Max. zatizeni stolu // Makc. Harpy3ka Ha cTon kg // kr 400
Vly8ka stolu nad podlahou // BbicoTa cTona Hag, nonom mm // Mm 1250
X-0sa // Ocb X mm // Mm 880
Y-0sa // Ocb Y mm // MM 590
Pracovni rozsah //
PaGounit puanason  £-0sa // Ocb Z mm // Mm 480 520 520 520
Vzdalenost Cela vietena od upinaci plochy stolu I o e 20 - 500 20 - 540 20 - 540 20 - 540
PaccTosHue TopUa NMHAENS OT 3aXKMMHOIA NOBEPXHOCTY CTONa
Kuzelova dutina vietena // KoHuHeckas! MonocTs LWnnzens | is0s0 Hf’goAfg’/ HSKAG3  HSKAG3
Vieteno // Max. otcky // Makc. 06opoTbi min // anH- 8000 12000 18 000 24000
LnuHaens
2 stupné //

plynule méniteing //

Zména otacek // 13ameHeHue uncna 060poToB - | ;ByxcTyneHyaras 6
KopOGK nepegay ECCTYNEHYATOE PerynupoBaxine
in-1
Pracovni posuv X, Y, Z // Pa6oyast nogaya X, Y, Z LR /f 1-40000
MM.MUH

Posuv // Mofiava Rychloposuv X, Y, Z // YckopetHas nogava X, Y, Z m.min”" // M.MuH! 40

Max. otacky osa A // Maxc. 060paTbl - ocb A min // MuH’! 12

Max. otacky osa C // Makc. 060paTh! - 0cb C min // MuH" 20

Pocet mist v zasobniku // Yncno sueek B Marasute - 24 [40] 30 [60] 30 [60] 30 [60]

Max. délka néstroje // Makc. AnmHa MHCTPYMeHTa mm // Mm 400 350 350 350
Zasobnik néstrojc // Max. primér néstroje // Makc. AuameTp UHCTPYMEHTa mm // Mm 125 80 [70] 80 [70] 80 [70]
Maraaux oyl L L

Max. primér nastroje s vynechanim sousednich nastroji //
VIHCTDYMEHTOB Makc. anameTp MHCTPYMEHTA CO CBOGOAHbIMM COCEAHNMM SHeiKkaMm mm // 1751160] 125130] 125 130] 125130]

Cas vymény sousedniho néstroje // Bpems cMeHbl COCEHEr0 MHCTPYMEHTa s//c 5 4 4 4

Max. hmotnost néstroje // Makc. BeC UHCTpyMEHTa kg // kr 15 6,5 6,5

Vlykon motoru vietena SIEMENS (S1/S6 - 40%) //

MowwHocTb auratens wnnHaens SIEMENS (S1/56 40%) T diiay 2l 20 ey

Motor // [iBuratenb — Jmenovity kroutici moment SIEMENS (S1/S6 - 40%) /

HomuHanbHbIit kpyTaLLmii MomeHT SIEMENS (S1/S6 - 40%) D ez 107200 sgizy B

Max. celkovy pfikon stroje // Maxc. o6Luast noaBoAvMast MOLLHOCTb CTaHKa KVA // kBA 50
Presnost Odméfovani X, Y, Z // Omepusanue X, Y, Z - pfimé // npsamoe
GSN 150 230 - 2// Pfesnost nastaveni polohy // To4HOCTb YCTAHOBKM NO3NLIAK mm // Mm 0,01
-[OHHOCTb
CSNIS0230-2  Qpakovatelnost nastaveni polohy // TIOBTOPSEMOCTb YCTAHOBK NO3MLMM mm // MM 0,004
Pracovni tlak vzduchu // Pa6oyee faBnexie Bo3ayxa MPa // MIa 0,55-0,6
Rozméry stroje // Rozméry stroje (dx3$xv) // fabapuTbl CTaHKa (AxLLIXB) mm // Mm 4600 x 3600 x3 300
[abapuTsl CTaHKa  pimoinost stroje // Macca cTaHka kg // k& 13000

[ 1 Specidini (voliteIné) strojni pfisluSenstvi, moznosti // CneuyanbHble (HONOAHUTENbHbIE) NAPaMETPbI MaLLKHbI akceccyapsl, Stroj je konformni s // CTaHOK KOH(OPMHBIA C (E

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojdi jsou Uidaje v tomto propagacnim materidlu nezavazné. //
B cBsi31 ¢ HenpepbIBHbIM MPOLECCOM YCOBEPLUEHCTBOBAHIS 11 MHHOBALMM CTAHKOB fJaHHble B 3TOM PEKNIaMHOM MaTepuane He SBASIOTCS 06s13aTeNbHbIMA.
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Prislusenstvi / INpuHaoIeMxHOCTU

NORMALNI PRISLUSENSTVI // CTAHOAPTHbIE MTPUHAL/IEMHOCTU

MCV 754 MCV 1016

QuIcK

QuICK

MCV 750

MCV 1000

MCV 1270

MCV 1000 5AX

POWER,SPRINT, POWER,SPRINT, POWER,SPRINT, POWER,SPRINT,

SPEED, RAPID

SPEED, RAPID

SPEED, RAPID

SPEED

Elektro vyzbroj 3x400V/50Hz // InexTpoobopyaosarue 3x400B/50My

v

v

v

v

v

v

Ridici systémy HEIDENHAIN iTNC530 HSCI a SIEMENS SINUMERIK 840D sl //
Cuctembl ynpasnenns HEIDENHAIN iTNC530 HSCI u SIEMENS SINUMERIK 840D sl

v

v

v

v

v

v

DigitdIni stidavé regulacni pohony vietene a os X,Y,Z,A,C - HEIDENHAIN //
Lnchposble, NepeMerHble, perynsLyoHHble NPUBoAbI WNnuHaens v ocei X, Y, Z - HEIDENHAIN

AN

Pfimé odméFovani polohy linedrnich a kruhovych os //
Mpsmoe oTMepuBaHIe Noanuwm oceii X, Y, Z ¢ NOMOLLbIO IMHEAHbIX AaTYMKOB

<

Otocny a sklopny still MAS // MoBOPOTHbIiA 1 OTKIAHON CTOA-MAS

x

x

x

Pneumatické zpeviiovani os stolu // NHeBMaTuyeckas (uKkcaums oceir ctona

x

x

x

Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni // Arperat ciucTeMbl OXNXKAEHNS NS BHELLHETO OXNaXKAEHNS

Stfedové upindni néstrojti // LieHTPOBOI 3@XKMM MHCTPYMEHTOB

AN RN

NN

Automatické mazani pohyblivych soucasti // ABTomaTuyeckas cMaska NoaBYKHbIX Y3108

x

Ruéni kolecko // Maxosuyok

Karta ETHERNET // Kapra ETHERNET

Sada néradi k obsluze // KoMnfigkT MHCTPYMEHTOB 151 TEXHYECKOrO 06CTyKI1BaHNS

Privodni dokumentace ¢eskd // ConpoBoaTenbHast IOKYMEHTaLNA — A3bIKOBbIE BEPCUN

AN RN BN BN

NIENENEN

Obghové chlazeni vietene // LiMpkynupytoLLiee oxnaxaeHie WnnHaens

x

Dopravnik tfisek // TpaxcnopTep CTpYXKI

NIENEN RN BN RN RN NN

Dvoustupiiova prevodovka (verze POWER) // [iByxcTyneHyaTas kopobka nepeay (BapuaHt POWER)

x

Zasobnik néstrojii s mechanickou rukou // MarasuH NHCTPYMEHTOB C MEXaHUIECKOM PyKoi

Teplotni kompenzace // TemnepatypHast KOMMeHcaLna

Dialog systemu // [lnanor cuctembl

RN

NIEN RN RN N N RN N RN RN RN RN IR

NIV EN RN RN N N RN N RN N RN N

S N N N N N N N N N N RN RN RN BN

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI // CNELIMANBHBIE NPUHALNEMHOCTU

Stfedové chlazeni 2 Mpa- Typ AD // LigHTpanbHoe oxnaxzaexue 2 MMa —1un AD

Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep CTRYXKIA

3D sonda - infra — HEIDENHAIN // 3D 30Hp, - nHtpakpacHbiii - HEIDENHAIN

3D sonda —infra- RENISHAW // 3D 30K - uHdppakpacHbiil - RENISHAW

3D sonda - infra - M & H HEXAGON METROLOGY // 3D 304 - uHchpakpackbii M & H HEXAGON METROLOGY

A N BN BN BN

NN RN RN RN

AN RN

AN RN

S S

AN RN IR

3D sonda OMP 40-2 + nastr. sonda OTS-Renishaw //
3D 30HA OMP 40-2 + HCTpymMeHTanbHblit 30Ha OTS-Renishaw

<

<

<

<

<

<

Nastrojova sonda - Renishaw // VIHCTpymMeHTanbHbIit 30HA - Renishaw

Nastrojova sonda - HEIDENHAIN // MHcTpymeHTanbHbI 30HA - HEIDENHAIN

Signalizace stavu stroje(majak) // Curtanuaaums CocTosHUs cTaHka (Masik)

Pésovy filtr chladici kapaliny LOSMA // JleHTouHblit dhunbTp COX LOSMA

Ruéni oplach pracovniho prostoru // Py4Has npoMbiBka pa6oyero npocTpaHcTea

RN ENI RN N

RN ENIEN N

NIENI RN RN

RN ENI IR N

NIEN RN RN N

NN RN NI N

Otocny stil Hofmann-RW/NC160+4.fizend osa /
MoBopoTHbIit cTon Hofmann-RW/NC160+ 4 ynpasnsiemast ocb

<

<

<

<

<

Otocny stil Hofmann-RW/NC 220+4.izena osa // MosopoTHblit cTon Hofmann-RW/NC220+ 4 ynpasnsemas och

x

Otocny stil KITAGAWA MR 250, 320 // MoopoTHbiii cton KITAGAWA MR 250, 320

x

Otocny a sklopny still Hofmann RS/NC 160/160 // MoBOpOTHbIiA v 0TKIMAHON cToAb Hofmann RS/NC 160/160

x

Vngjsi ofuk nastroje // BHelwHsst 06yBKa MHCTPYMeHTa

Odsavaé aerosolu-Filtermist FX // OTcoc aapo3ons - Filtermist FX

Dalkova diagnostika // MCTaHLMOHHAs AnarHoCTMKa

MAS machine monitor // MAS Machine Monitor - M0 A1 MOHUTOPUHTA COCTOSIHUS CTAHKOB B PEXIME OH-TNaiH

MAS GSM monitor // MAS GSM Monitor - /iHdopmauusi 0 cTaHKe 11 ynpasneHine no MoGUIbHOMY TenedoHy

Klimatizace rozvadéce // KoHauuyoHmpoBaHme pacnpeaikacga

DXF import // DXF nmnopt

AFC adaptivni fizeni posuvu // AzanTueHoe ynpasnee nofadeit AFC

NEN RN RN BN RN RN RN RN RN N

NI RN RN RN RN N RN RN N NN

NN RN RN RN N RN RN N NN

NIEN RN RN BN RN RN RN RN RN N

IRV RN RN RN N RN RN N NN

IR RN RN N N RN N




Dalkova
diagnostika

=> doplrikova sluzba, ktera Setfi penize

= Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

- Bezprosttedni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

= Levné a spolehlivé technické feSeni

« Zkuseny tym diagnostikt a aplikacnich inzenyrt - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunikacniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunikaéni software v sobé nezahrnuje zadné ndastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu CNC na
libovolnou vzddlenost. Technik nejen monitoruje aktuadlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci kldvesnice svého potitate
ovladda menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zdvady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkef.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
ndasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou prinasi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

T - |
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JIMCTAHUMOHHOY
OMArHOCTUKA

=> AONONHUTeNbHada ycnyra, 3KoHoMslada cpeacTBa

« CaMmblil BbICTPbI CNOCO6 TEXHNYECKOM N TEXHONOMMYECKOM
MOMOLLM 33Ka3UMKaM

» HenocpefncTBeHHbIN KOHTAKT CO CTaHKOM 3aKa3ulKa B pexnme
“on-Line"
« Hepoporoe v HaféXHoe TEXHNUYECKOE peLIeHne

. KBal’II/IdJI/ILlVIDOBaHHbIVI KONNEKTUB NHMXEHEPOB-TEXHO/OIOB AN4A
ANArHOCTUKN N I'IpaKTI/ILIECKOVI aKCnayaTaunn

JNCTaHUMOHHAs AMArHOCTMKA - 3TO aHaNM3 COCTOAHMS CTaHKa
TEXHWUKOM MO [VNArHOCTUKE NOCPeACTBOM KOMMYHUWKALMOHHOMO
nporpammHoro obecneyeHus. Npu NOMOLLN KOMMYHWKALMOHHOMO
MO nocpeacTeom ceTu VIHTepHeT obecneurBaeTcs
AMCTAHUMOHHBIA AOCTYN K 3KPaHy Y INanoroBOMY MEHIO CUCTEeMb
ynpasneHus. Camo no cebe KOMMyHMKaUMoHHOe 10 He BKAUaeT
WNHCTPYMEHTbI ANarHoCTUKN. CepBUCHbIA TEXHWK ANCTAHLMOHHO
MNCMONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY ANArHOCTMKN CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepB1CHOr0 TEXHKKA Ha NtoboMm
paccTosiHMM 0TOBpaMaeTcs 3KpaH 1 AManoroBoe MeHto YMY.
TexHvIK He TONMbKO NpoBepsieT akTyaNlbHOe COCTOSHME CTaHKa

C NMOMOLLLbIO 3TOrO 3KPaHa, HO C MOMOLLbIO KNaBMaTypbl CBOETO
KOMMbOTepa ynpasngeT MeHto YIMY, B ABYXCTOPOHHEM pexunme
nepenaeT NpakTUYecku ntobble AaHHbIE @ C NPUMEHEHVEM
dyHKUumn CHAT noagepunBaeT gnanor c onepatopoMm. Mpun
aHanu3e HemcnpaBHOCTM CTaHKa TEXHMK UCMONb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY anarHocTnyeckne QyHKLUN.

Llenbto ANCTaHUMOHHOM AVArHOCTUKW SBASIETCS COKPaLLeHne
NPOCTOEB CTaHKa MNyTéM TOYHOro onpeaeneHns HeobxoANMbIX
CepBUCHbIX Orepauni. 310 YMeHbLaeT NoTepu 3aKa3unKka,
BO3HMKaKLWKMe N3-3a NPOCTOEB CTaHKa.

Customer's
o LAN Network
3 VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> UHCTPYMEHT AN4 NOoBbIlLIeHNUd NPOU3BOAUTENIbHOCTHU Bawero HPOMBBO.EI,CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vie
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové o
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojt do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje
- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR -
monitorovani zvolenych stavd stroje prostiednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zprdvy. Pracovnik tak mdze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redIné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprdvy o
zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyroben{ urcitého poctu ks apod.)

Prostfednictvim SMS z nékterého prfeddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 370 N0, koTopoe no3songeTt
33Ka3uunky B pexunme “on-Line" KOHTPOAMPOBATb NCNONb30BaHNE
CTaHKa BO BpeMs pabouert CMeHbl AV MPOCMOTPETb UCTOPUIO
paboyero cocTosHWS 1 B byayLlemM NpeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha NPOV3BOACTBE 1 B NOrUcTUKe. Bcé 370 BO3IMOMKHO

B NPOrpaMme BM13yanunsaumm, KOTopas yctaHosneHa B MK
3aKasuvika.

MAS MACHINE MONITOR o3Ha4yaeT NpoBepeHHbI Ha NPaKTUKe
CKaYKOBbI/ pOCT NPOM3BOAUTENbHOCTM BaLlero NpoM3BOACTBA
= BALU NMYTb K NOBbIWEHNHO KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTHU
BIATOOAPSA MAS!

OcHoBHble dpyHkuuu MAS MACHINE MONITOR:

» MOHWTOPWHI MCNOMb30BaHNSA NobOro KoNMyecTsa CTaHKOB,
BO3MOMHOCTb BK/MHOYEHWA CTAHKOB B rpynnbl (paﬁoqme MecTa)

« OTObpaeHne cocTosHWS CTaHKoB “on-Line" nnn npocmoTp
nctopum paboTbl

« Konunuyectso npon3sBefeHHbIX eAnHNL, OTO6Da>KEHVIE
MHTEPBAa/a BK/IKYEHNA CUTOBbIX Lenew - MOMoraeT 3KOHOMUTb
2N1EKTPO3HEPruno

« 0606LeHHas CTaTUCTUKA MO OTAEeNbHbIM CTaHKaM

= BaxHaa nibopmaunsg anga meHegxsmeHTa GrpMbl 1 ynpasneHms
NpoV3BOACTBOM

JHAononuutenbHas pyHkuus MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - no3BongeT ocyLwecTBASTb MOHUTOPUHT
BbIBPaHHbIX COCTOSHMIA CTaHKA NOCPEeACTBOM CETM MOBUIBbHOMO
onepaTopa Ha

3aflaHHble TenehoHHble HoMepa B hopMe KOPOTKOro CO0B6LLeHNs
(SMS). TeM cambiM paboTHMK MOMET pearmpoBaTb Ha CobbiTne
[laXe KOrja OH He HAaXO[UTCS PSAOM CO CTAaHKOM.

Bbl 6yneTe He3aBUCMMbI U NONYYUTE peanbHy MHGOPMaLUIo
06 MCMONHEHUM BalLMX 3aKA30B Aa<e B cnyyae pUsnyeckoro
OTCYTCTBUSA HA pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkuus GSM MODUL:

C NOMOLLbIO KOHTAKTHOW NaHeNn MOMHO YCTaHOBUTb A0 5
TEI'IE'CDOHHbIX HOMEPOB, KOTOPble MOTryT NCNONb30BaTbCyd ANg
MOHUTOPWHIA N yNpaBneHNa CTaHKOM.

Ha 3apaHHble TenedoHHble HOMEpa OTMNPABASOTCS COOBLEHNS
SMS 06 N3MEHeHNN COCTOSHUS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOAHWM CTaHKa MOMHO OTMPaBUTb B
Buae SMS coobuieHns «STAV».

CnctemMa No3BonseT TakMe 0TnpaBky SMS npu BbinOAHEHWUN
onpeaeneHHoro yCnoBus (Hamnp. NpoV3BOACTBO OMNpefeneHHoro
KONNYeCTBa eAVHUL U T.M.).

MNocpeacTBom SMS c HEKOTOPOro 13 NpeaBapUTenbHO
YCTaHOB/EHHbIX TeneoHHbIX HOMEPOB MOXHO YNpPaBAaTb o 2
CUrHanNoB NoNb30BaTens. Taknm NyTEM MOMHO AUCTaHLMOHHO
YNPaBAgTb CTaHKOM (HanprMep, OCTAHOBKA CTaHKa Mo OKOHYaHWK
aKTyanbHOW AeTanu, N3MeHeHne NPOM3BOACTBA Ha APYron Tun
netanuun T.n.).




KOVOSVIT MAS, a.s.

namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
Czech Republic

Cz/ T. +420 381632501
F: +420381633570

E: sale_cz@kovosvit.cz

RUS/T: +420 381632505, 381632 405
F: +420 381634 469

E: mas_rus@kovosvit.cz

Service center MAS: +420 38174 74 74

www.masmachinetools.com
http:/references.kovosvit.cz
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